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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I cE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

B EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring. Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserkleering. Vi erklzerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade. Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

[ ru Hdexnapauus coorsetctBusl EC. Mbl 3aaBnsem
C UCKHOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLIMM HOpMaM Un
HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

cs 35 prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

| pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE. Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009+Corrigendum 2009+A11:2010
EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c € Festool GmbH
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Kantenfrase

Technische Daten OFK 700 EQ
Leistungsaufnahme 720 W
Drehzahl (Leerlauf) 10.000 - 26.000 min""
Werkzeugaufnahme @8 mm
Neigung des Frastisches 1,5°
Gewicht 2,0 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Symbole
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Gehorschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!
T

Augenschutz tragen!

Staubmaske tragen!

Schutzklasse

Nicht in Hausmull werfen!

 HTO00®

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die OFK 700 EQ ist bestimmungsgemal vorgese-
hen zum Bindigfrasen und Profilfrasen von Holz,
Kunststoff und ahnlichen Werkstoffen.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestim-
mungsgemallem Gebrauch haftet der

>

Benutzer!
2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug™ bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-

se

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, da die Messerwelle das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfuhrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fihren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Wei-
se an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstick nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust
der Kontrolle fihren kann.

- Maschine nur mit vorschriftsmaflig montiertem
Flhrungstisch und Absaughaube betreiben.

-Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge, die
nach EN 847 fir Drehzahlen von mindestens
26.000 min' zugelassen sind.

Rissige Fraswerkzeuge oder solche, die ihre
Form verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fraserwerk-
zeuges und uberprifen Sie dessen einwandfreien
Lauf.

- Nur originales Festool-Zubehor verwenden.

Tragen Sie geeignete personliche
Schutzausristungen: Gehor-

schutz, Schutzbrille, Staubmaske

bei stauberzeugenden Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Bearbei-
ten rauher Materialien und beim
Werkzeugwechsel.

3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen

typischerweise:

Schalldruckpegel 80 dB(A)
Schallleistungspegel 91 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

Gehorschutz tragen!

®

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen] ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert (3-achsig)

Maschinengehause a, = 6m/s?
Zusatzhandgriff a = 4m/s?
Unsicherheit K=2m/s?



Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentgend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Ma-
schine beachten!

4 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme

Die Netzspannung muss mit der Spannung auf

dem Leistungsschild Ubereinstimmen.
Netzanschlussleitung nur bei ausgeschal-

tetem Gerat anschlief3en.

VORSICHT

& Erhitzung des Plug it Anschlusses bei

unvollstandig verriegeltem Bajonettver-

schluss

Verbrennungsgefahr

- Vor dem Einschalten des Elektrowerk-

zeugs vergewissern, dass der Bajonett-

verschluss an der Netzanschlussleitung

komplett geschlossen und verriegelt ist.

Anschlieflen und Losen der Netzanschlussleitung

siehe Bild 1.

Der Schalter (2.1) dient zum Ein-/Ausschalten (I =

EIN, 0 = AUS).

5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Ma-
& schine den Netzstecker aus der Steckdo-
5.1 Arbeitsstellungen

se!
Die Maschine besitzt zwei Arbeitsstellungen:
- Bilder 3A + 9:
Senkrechte Arbeitsstellung, zum Bindigfrasen
von Oberflachenbeschichtungen sowie Profilfra-
sen.
- Bilder 3B + 8:
Waagrechte Arbeitsstellung, zum Bundigfrasen
von Schmalflachenbeschichtungen (Umleimer)
sowie Profilfrasen.
Zum Umristen miissen der Fihrungstisch (3.1),
die Tasteinrichtung (3.2) und die Absaugung (3.3)
umgebaut werden - siehe Bild 3.

5.2 Absaugung
Schlief3en Sie die Maschine stets an eine Absau-
gung an.

1,0

Fir beide Arbeitsstellungen wird eine
Absaughaube (3.3, 4.1) mitgeliefert, an die
ein Festool-Absauggerét (Absaugschlauch
mit Durchmesser 27 mm) angeschlossen
werden kann.
Die Maschine darf aus Sicherheitsgriinden
& nur mit ordnungsgemaf montierter Ab-
saughaube betrieben werden.
Die Absaughaube (4.1) kann mit den beiden
Schrauben (4.2) in zwei Stellungen (um 180° ge-
dreht) am Blech (4.3) befestigt werden.

5.3 Fraswerkzeug wechseln
Siehe Bild 5
5.4 Spannzange wechseln

Mit der mitgelieferten Spannzange dirfen nur
Werkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von 8
mm gespannt werden.

Siehe Bild 6

6 Elektronik

~ Die Maschine besitzt eine Vollwellenelek-
E

tronik mit folgenden Eigenschaften:
Sanftanlauf

Der Sanftanlauf sorgt fur ruckfreien Anlauf der
Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (2.2) stu-
fenlos zwischen 10.000 und 26.000 min' einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.
Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Drehzahlwird im Leerlauf und bei
Bearbeitung konstant gehalten.

Arbeiten mit der Maschine

Befestigen Sie das Werkstiick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

Achten Sie darauf, dass die Tastrolle bzw.
Tastfeder nicht das Fraswerkzeug berthrt.

A
A



Frastiefe einstellen

siehe Bild 7

(1] Drehknopf 6ffnen.

(2] Fiihrungstisch (7.1) und Tastrolle (7.2)
bzw. Tastfeder (7.3) auf die gewlinschte
Frastiefe einstellen.

© Drehknopf schlieBen.

Fuhren Sie die Maschine mit gleichmafiigem Vor-

schub am Werkstick entlang.

Achten Sie darauf, dass der Fihrungstisch und

die Tastrolle bzw. Tastfeder stets am Werkstlick

anliegen (siehe Bilder 8 + 9).

Verwenden Sie die Tastfeder bei geraden und rauen

Werkstuckkanten und die Tastrolle bei geschwun-

genen Werkstuckkanten.

Hinweis:

Damit die Plattenbeschichtung beim Kantenfrasen

nicht beschadigt wird, ist der serienmaflig mitge-

lieferte Fihrungstisch um 1,5° geneigt. Fir exakt
rechtwinklige Frasungen ist ein Fihrungstisch mit
0° Neigung als Zubehor erhaltlich.

8 Warten und Pflegen

Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
stets der Netzstecker aus der Steckdose
zu ziehen!

Kundendienst und Reparatur nur durch
*) Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten: Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

EKAT

Maschine und Kihlluftoffnungen stets sauber
halten.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefuhrt werden.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spezi-
alkohlen ausgerdustet.

Sind diese abgenutzt, erfolgt eine automatische
Stromunterbrechung und das Gerat kommt zum
Stillstand.

9 Zubehor, Werkzeuge

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com™..

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
miull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Ver-
packungen einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro-und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zu Reach: www.festool.com/reach



Edge router

Technical data OFK 700 EQ
Wattage 720 W
Speed [idling) 10,000 - 26,000 rpm
Cutter shank @8 mm
Inclination angle of the router table 1.5°
Weight 2.0 kg

The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

Symbols

‘ Wear a dust mask!
=]

1 Use for intended purpose

The OFK 700 EQ is intended for flush trimming and

profiling of wood, plastic and similar materials.
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!

2

2.1

Warning of general danger

Wear ear protection!

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear protective goggles!

Wy

Do not throw in the household waste!

Protection class Il

Safety instructions
Rules

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term ,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Tool-specific safety rules

- Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a “live” wire may make exposed

10

metal parts of the power tool “live” and shock
the operator.

- Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

- Only operate machine with a guide table and ex-
tractor hood fitted in accordance with regulations.

- Only use milling tools that are EN 847 certified
for rotating speeds of at least 26,000 rpm. Tools
that are cracked or misshapen must not be used.

- Ensure that the milling tool is firmly seated and
check that it runs smoothly.

- Only use original Festool accessories.
ear protection, safety goggles, a
dust mask for work which gener-

@ ates dust, and protective gloves
and when changing tools.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-

plied via residual current device with a rated

I I Wear suitable protection such as
@ when working with raw materials
residual current of 30 mA or less.

3 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with EN
60745:

Sound-pressure level 80 dB(A)
Sound-power level 91 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

®

Overall vibration levels (vector sum for three di-
rections) measured in accordance with EN 60745:
Vibration emission level (3-axis)

Wear ear protectors!

Machine housing a, =6 m/s?
Auxiliary handle a, =4 m/s?
Uncertainty K=2m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary es-
timates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

er insertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!



4 Electrical connection and operation
The mains voltage must correspond with the volt-
age on the rating plate!
Always switch the machine off before con-
necting or disconnecting the mains lead!
CAUTION
& Heating of the Plug it connection if bayo-
net fitting is not completely locked
Risk of burns
- Before switching on the power tool,
make sure that the bayonet fitting at the
mains cable is closed fully and locked.
See Fig. 1 for connection and disconnection of the
power cable.
The switch (2.1) acts as an ON/OFF switch (I = ON
/ 0 = OFF).

5 Machine settings
Always pull the mains plug out of the
& socket before carrying out any work on
the machine!
5.1 Operating positions

The machine has two operating positions:
- Fig.3A +9:
Vertical position, for parallel cutting of surface
coatings and profiling.
- Fig. 3B + 8:
Horizontal position, for parallel cutting of thin
surface coatings (edging) and profiling.
To change position, the guide table (3.1), the sensor
(3.2, and the dust extractor (3.3) must be adjusted
- see Fig. 3.

5.2 Suction unit
Always connect the machine to a dust extractor.
An extractor hood (3.3, 4.1) is supplied for
ATL both operating positions; a Festool extrac-
tor (extractor hose with a diameter of 27
mm) can be connected to this extractor
hood.
For reasons of safety, the machine should
& only be operated with a correctly fitted
extractor hood.
The extractor hood (4.1) can be fixed to the plate
(4.3) with both screws (4.2) in two positions (rotated
180°).

5.3 Exchanging cutting tool
See Fig. 5

[

5.4 Exchanging the clamping collet

Only tools with a shank diameter of 8 mm can be
clamped with the accompanying clamping collet.
See Fig. 6

6
N\

ELECTROHNIC

\/

Smooth start-up

The smooth start-up ensures the router starts up
jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
10,000 and 26,000 rpm using the adjusting wheel
(2.2).

This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

Electronics
The router features full-wave electronics
with the following properties:

Constant speed
The pre-selected speed remains constant whether
the machine is in operation or in neutral position.

7

N
AN

Set the routing depth

Working with the machine
Always secure the tool in such a way that
it cannot move during machining.

Ensure that the sensing roller and sensing
spring do not touch the cutting tool.

See Fig. 7

(1] Open the rotary knob.

(2] Adjust the guide table (7.1) and sensing
roller (7.2) or sensing spring (7.3]) to the
required routing depth.

(3] Close the rotary knob.

Guide the machine along the workpiece at a steady
rate of advance.

Make sure that the guide table and the sensing
roller or sensing springs always rest on the work-
piece (see Fig. 8 + 9).

Use the sensing spring for straight and unma-
chined workpiece edges and the sensing roller for
curved workpiece edges.

Note:

The series standard guide table is tilted 1.5° so that
the surface coating is not damaged during edge
routing. A guide table with 0° inclination angle for
precise cuts is available as an accessory.



8 Maintenance and care
Always remove the plug from the mains
& supply socket before carrying out any
work on the machine!
. Customer service and repair. Only
#1 | through manufacturer or service work-

shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

EKAT .

Always keep the machine and the ventilation slots
clean.

The machines are fitted with special carbon brush-
es with automatic-switch-off. When the brushes
reach their wear limit the current is interrupted
automatically and the router comes to a standstill.
Any maintenance or repair work requiring the mo-
tor housing to be opened may only be carried out
by an authorised service workshop.

12

9 Accessories, tools

The accessory and tool order number can be found
in your Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

10 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible re-
cycling centre! Observe the valid national regula-
tions.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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Affleureuse

Données techniques OFK 700 EQ
Puissance absorbée 720 W
Rotation (a vide) 10.000 - 26.000 tr/min
Axe de fraise @8 mm
Inclinaison de la table de fraisage 1,5°
Poids 2,0 kg

Les figures indiquées se trouvent au début du mode
d’emploi.

Symboles

& Avertissement de danger

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Lire la notice / les instructions !
D Portez des lunettes de protection !

Portez un masque antipoussieres !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

@OV ®

Classe de protection Il

1 Utilisation conforme
Conformément aux prescriptions, lOFK 700 EQ est
concue pour chantourner les arétes et pour le pro-
filage a la fraise du bois, des matieres plastiques
et de matériaux semblables.
En cas d'utilisation non-conforme a la
destination de la machine, la responsabi-
lité de lutilisateur est engagée pour tout
dommage ou accident!

2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité

& ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des aver-
tissements et instructions indiqués ci-apres peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de
graves blessures. Conservez toutes les consignes
de sécurité et notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d'alimentation) ou votre outil
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimen-
tation).
2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Ne tenez Uoutil électrique que par les surfaces
de préhension isolées, étant donné que le
porte-outils risque de toucher le propre cable
d’alimentation de Uoutil. Le contact avec un
cable sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de l'appareil sous tension et
provoquer un choc électrique.

- Fixez et bloquez la piéce au moyen de serre-
joints ou d’'une autre maniére sur un support
stable. Si vous maintenez la piece uniquement
avec la main ou la bloquez uniquement contre
votre corps, elle reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de controle.

- Utiliser la machine uniquement avec la table
de guidage montée selon les regles et le capot
d’aspiration.

- N'utiliser que des fraises conformes EN 847 pour
des vitesses d'au moins 26.000 tr/min. Toute
fraise fissurée ou déformée ne doit pas étre uti-
lisée.

- Vérifier que la fraise est bien calée et que rien
n’entrave son mouvement.

- N'utiliser que des accessoires d’origine Festool.
Porter des protections person-
nelles adéquates : protection
auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant
de la poussiére, gants de protec-
tion pour les travaux avec des
matériaux rugueux et pour le
changement d’outils.

iU

®0

3 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Typiquement, les valeurs déterminées selon

EN 60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 80 dB(A)
Niveau de puissance sonore 91 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ ILfaut porter des protége-oreilles!

Valeurs vibratoires globales ([somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon EN 60745:



Valeur d'émission vibratoire (tridirectionnelle)

Carter machine a, =6 m/s?
Poignée supplémentaire a, =4 m/s?
Incertitude de mesure K=2m/s?

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- etreprésentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
dautres applications, avec d’autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

4 Raccordement électrique et mise en ser-
vice
Latension du réseau doit correspondre a la tension
indiquée sur la plaque signalétique!
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est abso-
lument indispensable de toujours mettre
la machine hors marche!
ATTENTION
& Echauffement du raccordement plug-it si
le raccord a balonnette n'est pas comp-
letement verrouillé
Risque de briilures
- Avant de mettre en marche l'outil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord
a baionnette est compléetement fermé et
verrouillé sur le cable de raccordement
secteur.
Voir en figure 1 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur.
Linterrupteur (2.1) sert d’interrupteur Marche/
Arrét (I = Marche / 0= Arrét).

5 Réglages de la machine
Avant tous travaux sur la machine, lafiche
de secteur doit étre débranchée.

5.1 Positions de travail

La machine possede deux positions de travail :

- Illustration 3A + 9:
position de travail verticale pour le fraisage en
affleurement des revétements de surface ainsi
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que pour le profilage a la fraise.
- IWlustration 3B + 8:
position de travail horizontale pour le fraisage en
affleurement de revétements étroits de surface
(bandes de lisiere] ainsi que pour le profilage a
la fraise.
Pour le changement d’outil, la position de la table
de guidage (3.1), du dispositif de palpage (3.2] et
du dispositif d’aspiration (3.3) doit étre modifiée -
voir image 3.

5.2 Aspiration
Raccorder toujours la machine a une aspiration.
l L Un capot d'aspiration (3.3, 4.1) est fourni

pour les deux positions de travail; un aspi-
rateur Festool (tuyau d’aspiration de 27
Le capot d’aspiration (4.1) peut étre fixé sur la tole

mm de diametre) peut y étre raccordé.

Pour des raisons de sécurité la machine
(4.3) dans deux positions (tournées de 180°) avec
les deux vis (4.2).

ne doit étre utilisée qu'avec un capot
d’aspiration monté selon les regles.

5.3 Changement de fraiseuse
Voir figure 5.
5.4 Changement de pince

La pince fournie doit servir a ne serrer que des
outils ayant un diametre de tige de 8 mm.
Voir figure 6.

6 Systeme électronique

2\ La machine dispose d’'un systeme électro-

eecrronc] nique a ondes pleines aux propriétés
\/ suilvantes:

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (2.2) entre 10.000 et 26.000 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.

Régime constant
Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.



7 Travailler avec la machine

Toujours bloquer la piece de telle facon

qu’elle ne puisse bouger durant l'usinage.
Veillez a ce que le galet palpeur ou
le ressort palpeur ne soit pas en

contact avec la fraiseuse.

Réglez la profondeur de fraisage
voir figure 7

(1] Ouvrez le sélecteur de fonction.

(2] Réglez la table de guidage (7.1) et le galet
palpeur (7.2) ou le ressort palpeur (7.3) a
la profondeur de fraisage souhaitée.

© Fermez le sélecteur de fonction.

Guidez la machine en la faisant avancer réguliere-
ment le long de la piece a travailler. Veillez a cette
occasion a ce que la table de guidage et le galet
palpeur ou le ressort palpeur touchent toujours la
piece (voir figure 8 + 9).

Utilisez le ressort palpeur pour les pieces a usiner
dont les arétes sont droites et rugueuses, et le galet
palpeur pour les piéces a arétes courbes.

Remarque:

afin d’éviter tout endommagement du revétement
du panneau lors du sciage, la table de guidage four-
nie de série estinclinée de 1,5°. Pour des fraisages
a angle droit précis, une table de fraisage non
inclinée (0°) est disponible en tant qu'accessoire.

Entretien et maintenance

Avant toute intervention sur la machine
il faut retirer la fiche de la prise de cou-
rant!

Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:

8
e
)
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www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d’origine.Référence sur
www.festool.com/Service

La machine et ses ouies de refroidissement doivent
toujours rester propres.

Les défonceuses sont équipées de charbons spé-
cifiques a coupure automatique.

Si ces charbons sont usés, il y a coupure de cou-
rant automatique et arrét du fonctionnement de
la machine.

Les travaux d'entretien et de réparation nécessi-
tant une ouverture du carter moteur ne doivent
étre effectués que par le personnel d'un atelier
autorisé du service apres-vente.

EKAT

9 Accessoires, outils

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~www.festool.com”.

10 Mise au rebut

Ne jetez pas les outils électriques avec les
ordures ménageres ! Eliminez l'appareil, les
accessoires et l'emballage dans le respect de
lenvironnement, c’est-a-dire en les envoyant au
recyclage ! Respectez en cela les dispositions
nationales en vigueur.

UE uniquement : d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électriques usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Fresadora de cantos

Datos técnicos OFK 700 EQ
Potencia absorbida 720 W
Velocidad (marcha en vacio) 10.000-26.000 min™’
Vastago de fresa @8 mm
Inclinacion de la mesa de fresar 1,5°
Peso 2,0 kg

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

AN

Aviso ante un peligro general

iUsar protectores auditivos!

Simbolos
iLeer las instrucciones e indicaciones!

iUsar gafas de proteccion!

q

=]

D

iUsar mascarilla!

O

No pertenece a los residuos comunales.
Clase de proteccion

1 Uso conforme a la destinacion

La OFK 700 EQ ha sido concebida para realizar
trabajos de fresado enrasadoy fresado de perfiles
en madera, plastico y materiales similares.

iEn el caso de danos y accidentes que se
deban a un uso no conforme a la destina-
cion, la responsabilidad correra exclusi-
vamente a cargo del usuario!

>

2 Instrucciones de seguridad
2.1 Instrucciones generales de seguridad

& iATENCIéN! Leaintegramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. ELl incumpli-
miento de dichas instrucciones e indicaciones
puede dar lugar a descargas eléctricas, incendios
o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
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El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas de
la maquina

- Sujete la herramienta eléctrica inicamente por
las zonas de agarre aisladas, ya que el eje de
la cuchilla podria entrar en contacto con algin
cable de red. El contacto con una conduccion de
corriente puede poner bajo tension también las
piezas metalicas de la maquina y provocar una
descarga eléctrica.

Fije y asegure la pieza de trabajo a una base
estable por medio de mordazas o un dispositivo
similar. Si sostiene la pieza de trabajo Unica-
mente con la mano o la apoya contra el cuerpo,
aumentara su inestabilidad, asi como el riesgo
de perder el control sobre la pieza.

Utilizar la maquina Unicamente en combinacion
con la mesa de guia y la caperuza de aspiracion
montadas conforme a las prescripciones.
Emplear Unicamente fresas que segun la norma
EN 847 estén autorizadas para velocidades de
26.000 min~' como minimo. No deberan emplear-
se fresas que tengan alguna fisura o grieta o que
se hayan deformado.

Observar siempre un asiento fijo de la fresa, y
comprobar también su funcionamiento perfecto.
- Emplear Gnicamente accesorios originales Fes-

tool.
Lleve puesto el equipo de protec-
cion personal apropiado: orejeras,
gafas de proteccidon y mascarilla
en trabajos que levantan polvo, y
@ @ guantes de proteccion al trabajar
con materiales rugososy al cam-

biar de herramienta.

3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores determinados segun la norma

EN 60745 son tipicamente:

Nivel de intensidad de ruido 80 dB(A)
Potencia sonora 91 dB(A)
Factor de inseguridad de medicién K=3dB

iLlevar puesta una proteccion auditiva
personal!

®

Valores totales de oscilaciones (suma de los vec-



tores de las tres direcciones) determinados segun
EN 60745:
Valor de emisidn de oscilaciones (3 ejes)

Carcasa de la maquina a, =6 m/s?
Mango adicional a, =4 m/s?
Factor de inseguridad K=2m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funcio-
namiento

- yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

4 Conexion eléctrica y puesta en servicio
La tension de red tiene que coincidir con la tension
indicada en la placa de caracteristicas.
iApague siempre la maquina antes de
& conectar o sacar el cable de conexion a la
red!
ATENCION
& Calentamiento de la conexion plug-it
porque el cierre de bayoneta no esta
completamente bloqueado
Peligro de quemaduras
- Antes de conectar la herramienta elé-
ctrica, asegurarse de que el cierre de
bayoneta del cable de conexién a la red
eléctrica esté completamente cerrado y
bloqueado.
Ver lafigura 1 para enchufarydesenchufarel cable
de conexion a la red.
El interruptor (2.1) se utiliza como interruptor de

conexion/desconexion (I = conectado/0 = desco-
nectado).
5 Ajustes en la maquina
jAntes de todo trabajo en la maquina se
& tiene que desenchufar antes el enchufe
de red de la toma de corriente!
5.1 Posiciones de trabajo

La maquina dispone de dos posiciones de trabajo:
- Figura3A+9:
Posicion de trabajo vertical, para enrasar re-
vestimientos de superficies y para el fresado de
perfiles.
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- Figura 3B + 8:
Posicion de trabajo horizontal, para enrasar de
revestimientos de superficies estrechas (perfiles
de encolar para rebordes] y para el fresado de
perfiles.
Para la conversion habra que modificar la mesa de
guia (3.1), el dispositivo palpador (3.2) y el disposi-
tivo de aspiracion (3.3) - véase imagen 3.

5.2

A

Aspiracion
Para ambas posiciones de trabajo se ad-
junta en el suministro una caperuza de
aspiracion (3.3, 4.1) a la que puede conec-
tarse un aspirador Festool (tubo flexible
de aspiracion con 27 mm de didametro).
Por motivos de seguridad, la maquina sélo
& debe utilizarse con la caperuza de aspira-
cion convenientemente montada.
La caperuza de aspiracion (4.1) puede fijarse a la
chapa (4.3) con los dos tornillos (4.2) en dos posi-
ciones (en un giro de 180°).

5.3 Cambiar la fresadora
Véase la figura b.

5.4 Cambiar la pinza
Véase la figura 6.

Sistema electronico

La maquina posee un sistema electronico
de onda plena con las siguientes propie-
dades:

6
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Arranque suave
El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo con-
tinuo con la rueda de ajuste (2.2) entre 10.000 y
26.000 r.p.m..

De esta forma, la velocidad de corte se puede
adaptar de forma 6ptima a cada material.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se mantendran
constantes con la marcha en vacio y durante el
proceso de trabajo.



Trabajo con la maquina

Fijar la pieza siempre, de manera que
durante el mecanizado ésta no se pueda
mover.

Observe que el rodillo tensor o el muelle-
tensor no toque la fresadora.

AN

Ajustar la profundidad de fresado
Véase la Figura 7

(1 Abrir el botdn giratorio.

(2 Ajustar la mesa de guiado (7.1) y el rodillo
tensor (7.2) o el muelle tensor (7.3) a la
profundidad de fresado deseada.

© Cerrar el botdn giratorio.

Haga avanzar la maquina a lo largo de la pieza de
trabajo con un movimiento uniforme. Observe que
la mesa de guiado y el rodillo tensor o el muelle
tensor estén siempre en contacto con la herra-
mienta (véase la figura 8 + 9).

Utilice el muelle tensor en piezas de trabajo con
cantos rectos y asperos; y el rodillo tensor en los
cantos curvados.

Advertencia:

Afin de evitar danos en el revestimiento del tablero
durante el proceso de fresado de cantos, la mesa
de guiado incluida en el suministro de serie viene
ajustada con unainclinacion de 1,5°. Para realizar
fresados de rectangulo exacto, también esta dis-
ponible una mesa de guiado con una inclinacidn
de 0° como accesorio.
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8 Mantenimiento y conservacion
iDesenchufar el enchufe de la toma de
& corriente antes de realizar trabajos en la
magquina!
1;’“" El Servicio de atencion al cliente y repa-
#)  raciones solo esta disponible por parte

del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion.

Las fresadoras estan provistas de carbones activos
especiales para la desconexidon automatica: cuan-
do estos carbones activos se han desgastado, se
interrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

Todos los trabajos de mantenimiento y de repa-
racion, para los que se tiene que abrir la carcasa
del motor, so6lo deben ser llevados a cabo por un
taller de servicio de asistencia técnica autorizado.

EKAT .

9 Accesorios, herramientas

Los numeros de pedido para los respectivos ac-
cesorios y herramientas se encuentran en su ca-
talogo Festool o en la direccidn de Internet «www.
festool.com™.

10 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: segun la Directiva europea sobre apara-
tos eléctricos y electrdnicos usados y su transpo-
sicidn a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Rifilatore

Dati tecnici OFK 700 EQ
Assorbimento di potenza 720 W
Numero di giri (a vuoto) 10.000 - 26.000 min""
Codolo fresa @ 8 mm

1,5°
2,0 kg

Inclinazione del piano di fresatura
Peso

Le illustrazioniindicate nel testo sitrovano all'inizio
delle istruzioni di servizio.

()
3

boli

Avvertenza di pericolo generico

Utilizzare le cuffie di protezione!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Indossare la maschera antipolvere!

iyl Indossare gli occhiali protettivi.

Non fa parte dei rifiuti comunali.

HOO®>

Grado di protezione Il

1 Utilizzo a norma

La OFK 700 EQ e progettata per la fresatura a li-
vello e la fresatura sagomata di legno, plastica e
materiali simili in come da normativa.

IL Cliente e responsabile di qualsiasi dan-
no o incidente provocato dall'utilizzo non
a norma della macchina.

>

2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza

& ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze di sicu-
rezza e le istruzioni. Eventuali errori nelladempi-
mento delle avvertenze e delle istruzioni qui di
seguito riportate potranno causare scosse elettri-
che, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
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ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina.

- Tenere Lutensile elettrico soltanto dalle im-

pugnature isolate, in quanto sussiste il rischio

che l'albero portalama tocchiil cavo elettrico. Il

contatto con un cavo sotto tensione puo mettere

intensione anche le parti metalliche dell' utensile,
con conseguente rischio di scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo con morsetti o altro

tipo di fissaggio su un fondo stabile. Se il pezzo

viene tenuto a mano o contro il corpo dell'ope-

ratore, rimane instabile ed esposto al rischio di

perdita del controllo.

Azionare la macchina solo con la tavola di guida

montata a norma e con la cappa d’aspirazione.

- Impiegare solo frese omologate per un numero
di giri minimo di 26.000 min" in conformita alla
EN 847.

Non utilizzare frese incrinate o deformate.

- Accertarsi che la fresa sia posizionata in modo
stabile e verificarne il funzionamento a regola
d’arte.

- Utilizzare solo accessori Festool originali.

Indossare l'equipaggiamento pro-
tettivo personale adeguato: pro-

tezioni acustiche, occhiali protet-
tivi, mascherina antipolvere in
caso di lavorazioni che generano
polvere, guanti protettivi per la
lavorazione di materiali grezzi e
durante la sostituzione degli uten-
sili.

3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori misurati a norme EN 60745 hanno valori
tipici di:

Livello di pressione acustica 80 dB(A)
Potenza sonora 91 dB(A)

Supplemento per incertezza di misura K=3 dB

®

Valori complessivi sulle vibrazioni (somma vetto-
riale di tre direzioni) rilevati secondo la norma EN
60745:

Valore di emissione delle vibrazioni (3 assi)
Impugnatura supplementare a, =6 m/s?
Involucro esterno macchina a =4 m/s?

Indossare cuffie!



Incertezza K=2m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,
- permettono una valutazione provvisoria del ca-
rico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applica-
zioni, con altri utensili e in caso di scarsa manu-
tenzione. Osservare i tempi di pausa e di funzio-
namento a vuoto della macchina!
4 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione elettrica di rete deve corrispondere a
quella indicata sulla targhetta!

Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimenta-
zione!
ATTENZIONE
& Surriscaldamento dell'attacco plug it in
caso di attacco a baionetta non chiuso
correttamente
Pericolo di incendio
- Prima di accendere la macchina, ac-
certarsi che l'attacco a baionetta del cavo
dialimentazione sia chiuso correttamen-
te e bloccato in posizione.
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 1.
L'interruttore (2.1) serve ad accendere ed a spe-
gnere la macchina (I = ON /0 = OFF).

5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi intervento
& sulla macchina, estrarre la spina di ali-
mentazione dalla presa!
5.1 Posizioni di lavoro

La macchina dispone di due posizioni di lavoro:

- Fig.3A +9:
Posizione di lavoro verticale, per la smussatura
di elementi di rivestimento a superficie ristretta
e la fresatura di profilati.

- Fig. 3B + 8:
Posizione di lavoro orizzontale, per la smussatura
di elementi di rivestimento a superficie ristretta
(listelli) e la fresatura di profilati.

Per un nuovo allestimento della macchina occorre

cambiare la tavola di guida (3.1), il tastatore (3.2)

ed il dispositivo d’aspirazione (3.3) - vedere fig. 3.
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5.2 Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un dispositivo

di aspirazione.

l L Per ognuna delle posizioni di lavoro viene
1

fornita una cappa d'aspirazione (3.3, 4.1)
cui puo essere collegato un apparecchio
d’aspirazione Festool (tubo d'aspirazione
con diametro di 27 mm).
Per motivi di sicurezza la macchina puo
& essere azionata solo dopo il regolare mon-
taggio della cappa d'aspirazione.
La cappa di aspirazione (4.1) puo essere fissata
sulla lamiera (4.3) con entrambe le viti (4.2), in due
posizioni (ruotata di 180°).

5.3 Cambio della fresa
Vedere fig. 5.
5.4 Cambio della pinza di bloccaggio

La pinza di serraggio in dotazione si puo utilizzare
soltanto con utensili con diametro di codolo di 8
mm. Vedere fig. 6.

6
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Avvio morbido
L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina “senza strappi”.

Elettronica

La macchina é dotata di un’elettronica ad
albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (2.2] & possibile impo-
stare il numero di giri con variazione continua tra
10.000 e 26.000 min-'.

In tal modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio ai materiali di volta in
volta utilizzati.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina e al minimo e durante
la lavorazione.

7
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Funzionamento della macchina

Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo tale che non possa essere spostato
dall'operatore.



Accertarsi che né il rullo tastatore, né la
linguetta vengano in contatto con l'utensi-
le di fresatura.

Impostare la profondita di fresatura
Vedere fig.7

Aprire la manopola.

(2] Regolare il piano di guida (7.1) ed il rullo
tastatore (7.2) e/o la linguetta (7.3] alla
profondita di fresatura desiderata.

© Chiudere la manopola.

Far avanzare la macchina con movimento regolare
lungo il particolare in lavorazione. Accertarsi che il
piano di guida ed il rullo tastatore e/o la linguetta
siano sempre in contatto con il pezzo in lavorazione
(vedere fig. 8 + 9).

Utilizzare la linguetta peri pezziin lavorazione con
bordi diritti e ruvidi, ed il rullo tastatore per pezzi
con bordi arcuati.

Nota:

onde evitare danneggiamenti al rivestimento della
piastra durante la rifilatura dei bordi, il banco di
guida in dotazione di serie € inclinato di 1,5°. Per
fresature precise ad angolo retto & disponibile
come accessorio un banco di guida con inclina-
zione 0°.

Manutenzione e cura

Prima di iniziare qualsiasi tipo di lavoro
sulla macchina si deve sempre togliere
la spina dalla presa di corrente!
Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service

8
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Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

Mantenere sempre pulita 'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che
richiedono lapertura dell'alloggiamento del mo-
tore devono essere eseguiti solo da un’officina di
assistenza autorizzata.

Le fresatrici verticali sono dotate di carboncini
speciali autoestinguenti. Quando questi risul-tano
consumati, viene interrotta automatica-mente la
corrente e l'apparecchio si arresta.

9 Accessori, utensili
| numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.

10 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell'elettroutensile, degli accessori e dell'imbal-
laggio! Osservare le indicazioni nazionali in vigore.
Solo UE: in base alla direttiva europea su batterie
e accumulatori e la sua applicazione in ambito
nazionale, le batterie esauste o guaste devono
essere raccolte separatamente e immesse nel
circolo di recupero ecocompatibile.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach
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Kantenfrees
Technische specificaties OFK 700 EQ
Vermogen 720 W

Toerental (onbelast toerental)10.000 - 26.000 min™

Freesspindel @8 mm
Helling van de freestafel 1,5°
Gewicht 2,0 kg

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Draag oorbeschermers!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag een stofmasker!
{ORU]

Veiligheidsbril dragen.

Niet in huisafval.

OV ®

Beschermingsklasse |l

1 Reglementair gebruik
De OFK 700 EQ is bestemd voor het vlakfrezen en
profielfrezen van hout, kunststof en vergelijkbaar
materiaal.
Voor schade en ongevallen ten gevolge van
nietreglementair gebruik is uitsluitend de
gebruiker aansprakelijk!

2
2.1

Veiligheidsinstructies
Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschrif-
ten eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
en instructies niet in acht worden genomen, kan
dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.
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Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstructies
- Neem het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast omdat de
mesas de eigen netkabel kan raken. Het contact
met een spanningvoerende leiding kan ook me-
talen apparaatonderdelen onder spanning zetten
en tot een elektrische schok leiden.
Bevestig en beveilig het werkstuk met schroef-
klemmen of op een andere manier op een sta-
biele ondergrond. Als u het werkstuk slechts
met één hand of tegen uw lichaam houdt, blijft
het stabiel, wat tot het verlies van de controle kan
leiden.
De machine alleen bedienen met volgens voor-
schrift gemonteerde geleidetafel en afzuigkap.
Gebruik alleen freesgereedschap dat conform EN
847 is toegestaan voor toerentallen van minimaal
26.000 min™'. Gebarsten frees-gereedschap of
vervormd gereedschap mag niet worden ge-
bruikt.
- Zorg dat het freesgereedschap stevig vastzit en
controleer of het probleemloos draait.
- Gebruik uitsluitend originele accessoires van
Festool.

1o
®0

Draag een geschikte persoonlijke
veiligheidsuitrusting: gehoorbe-
scherming, veiligheidsbril, stof-
masker bij werkzaamheden
waarbij stof vrijkomt en veilig-
heidshandschoenen bij het be-
werken van ruwe materialen en
het wisselen van gereedschap.

3 Informatie t.a.v. lawaai en trillingen
De conform EN 60745 vastgestelde typische waar-
den zijn:

Geluidsdrukniveau 80 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 91 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

Gehoorbescherming dragen!

®

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde (3-assig)



Machinebehuizing

Extra handgreep a, =4 m/s?

Onzekerheid K=2m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-

singen, met ander inzetgereedschap of bij on-

voldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en stil-
standtijden van de machine in acht!

a, = 6 m/s?

4 Elektrische aansluiting en ingebruikstel-

ling

De netspanning moet overeenkomen met de span-

ning die op het typeplaatje staat aangegeven!
Schakel de machine vodr het aansluiten

& of loskoppelen van de aansluiting op het

elektriciteitsnet altijd uit!

VOORZICHTIG

& Verhitting van de plug it-aansluiting bij

onvolledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

- Voor het inschakelen van het elektrisch

gereedschap controleren of de bajonets-

luiting van de aansluitkabel geheel is

gesloten en vergrendeld.

Zie figuur 1 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.

De schakelaar (2.1) dient als aan-/uitschakelaar
(I =aan/0 = uit).

5 Instellingen aan de machine
Voorafgaand aan alle werkzaamheden

& aan de machine moet altijd de stekker uit
het contact worden getrokken!

5.1 Werkstanden

De machine beschikt over twee werkstanden:
- Afbeelding 3A + 9:
Verticale werkstand, voor het kantfrezen van be-
dekkingen van oppervlakken en het profielfrezen.
- Afbeelding 3B + 8:
Horizontale werkstand, voor het kantfrezen van
de bedekking van smalle vlakken (kantstukken)
en het profielfrezen.
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Voor het ombouwen dienen de geleidetafel (3.1),
de knoppeninrichting (3.2) en de afzuiging (3.3
opnieuw te worden ingesteld - zie afbeelding 3.

5.2 Afzuiging
Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.
l L Voor beide werkstanden wordt een afzuig-

kap (3.3, 4.1) meegeleverd, waarop een
Festool-afzuigapparaat (afzuigslang met
diameter van 27 mm) kan worden aange-
sloten.

De machine mag uit veilig-heidsoverwe-
gingen alleen worden bediend met een
volgens voorschrift gemonteerde afzuig-
kap.

N

De afzuigkap(4.1) kan met de beide bouten (4.2)
in twee posities (180° gedraaid) op de plaat (4.3)
worden bevestigd.

5.3 Freesgereedschap vervangen
Zie afbeelding 5.

5.4 Spantang vervangen

Met de meegeleverde spantang mag alleen gereed-
schap worden gespannen met een schachtdiame-
ter van 8 mm. Zie afbeelding 6.

6
N\

ELECTROHNIC

\/

Zachte aanloop
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aanloop
van de machine.

De elektronica
De machine bezit een volledige golf-
elektronica met de volgende kenmerken:

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2.2) traploos
tussen 10.000 en 26.000 min' worden ingesteld.
Hiermee kunt u de freessnelheid van het betref-
fende materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental
Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.

Met de machine werken

Bevestig het werkstuk altijd zo dat het bij
het bewerken niet kan bewegen.

Zorg ervoor dat de tastrol of tastveer het
freesgereedschap niet raakt.

A
A



De freesdiepte instellen
zie afbeelding 7

(1 De draaiknop openen.

(2] De geleidingstafel (7.1) en tastrol (7.2) of
tastveer (7.3) instellen op de gewenste
freesdiepte.

© De draaiknop sluiten.

Leid de machine met een gelijkmatige voorwaartse
beweging langs het werkstuk.

Let er op, dat de geleidingstafel en de tastrol c.q.
tastveer steeds ter hoogte van het werkstuk staan
(zie afbeelding 8 + 9). Gebruik de tastveer bij rechte
en ruwe kanten en de tastrol bij gebogen kanten
van werkstukken.

Aanwijzing:

Om de plaatbedekking bij het kantfrezen niet te
beschadigen, heeft de standaard meegeleverde
geleidetafel een helling van 1,5°. Om exact recht-
hoekig te frezen is een geleidetafel met 0° helling
verkrijgbaar als accessoire.

o

Onderhoud

Voor aanvang van alle werkzaamheden
aan de machine moet absoluut eerst de
stekker uit het stopcontact worden ge-
trokken!

Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

A
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Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Machine en ventilatiesleuven altijd schoon houden.
De bovenfrezen zijn uitgerust met zelf uitschake-
lende speciale koolborstels.

Als deze versleten zijn, wordt de stroom auto-
matisch onderbroken en komt het apparaat tot
stilstand.

Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden ge-
opend, mogen alleen door een daartoe geautori-
seerde servicewerkplaats worden uitgevoerd.

9 Accessoires, gereedschap

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com”.

10 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze afl Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh: www.festool.com/reach
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Kantfras

Tekniska data OFK 700 EQ
Upptagen effekt 720 W
Varvtal (tomgang]) 10.000 - 26.000 min""
Frasskaft @8 mm
Lutning pa frasbordet 1,5°
Vikt 2,0 kg

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

v
3

ymboler

Varning for allman risk!

Anvand horselskydd!

L&s bruksanvisningen/anvisningarnal!

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

Anvand skyddsglasogon.
Tillhor inte till kommunalavfall.
Skyddsklass

Riktig anvandning

OFK 700 EQ ar avsedd for planfrasning och profil-

frasning av tra, plast och liknande material.
Anvandaren svarar sjalv for skador och

& olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig

anvandning!
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

& OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter varning-
arna och anvisningarna kan det leda till elektriska
overslag, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd] och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlésa).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade hand-
tagsytorna, eftersom kutteraxeln kan traffa den
egna natkabeln. Kontakt med en stromforande
kabel kan gora apparatens metalldelar span-
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ningsforande och leda till elstotar.

- Montera fast och sidkra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa annat sitt.
Om man endast haller fast arbetsobjektet med
handen eller mot kroppen, ar det ostabilt och
man tappar latt kontrollen over arbetsobjektet.

- Maskinen ska endast anvandas med styrplatta
som monterats enligt féreskrift och utsugskapa.

- Anvand enbart frasverktyg, vilka uppfyller nor-
men EN 847 och tal varvtal upp till minst 26.000
min-'. Spruckna frasverktyg eller sadana, vilka
andrat form, far inte anvandas.

- Se till, att frasverktyget sitter ordentligt fast och
kontrollera, att det roterar klanderfritt.

- Anvand enbart Festool originaltillbehor.

Anvand lamplig personlig skydds-
utrustning: horselskydd, skydds-

glasogon, andningsskydd vid
dammiga arbeten, skyddshand-
skar vid bearbetning av grova
material och vid verktygsvaxling.
3 Oljuds- och vibrationsinformation
Enligt EN 60745 angivna typiska varden:

Oljudsniva 80 dB(A)
Ljudeffektniva 91 dBI(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:
Svangningsemissionsvarde (3-axlig)

Holje a, =6 m/s?
Extra handtag a, =4 m/s?
Osakerhet K=2m/s?

De angivna emissionsvérdena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,

med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-

servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

4 Elektrisk anslutning och ibruktagning
Natspanningen bor overensstamma med span-
ningen pa maskinskylten!
Frankoppla alltid maskinen innan du an-
sluter den eller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.



OBSERVERA

Plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettkopplingen inte &r ordentligt &st
Risk for brannskador

- Innan man startar elverktyget maste
man kontrollera att bajonettkopplingen
till natkabeln &r helt stangd och (ast.

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen, se bild 1.

Brytaren (2.1) fungerar som till-/frans-lagsbrytare
(1=till/ 0 = fran).

AN

5 Instillningar pa maskinen
Fore alla arbeten pa maskinen skall nit-
& stickproppen alltid dras ut ur vaggkon-
takten!
5.1 Arbetslagen
Maskinen har tva arbetsldgen:
- Bild 3A + 9:

Lodratt arbetslage, for kantfrasning av ytbelagg-
ningar samt profilfrasning.
- Bild 3B + 8:
Vagratt arbetslége, for kantfrasning av beldgg-
ningar pa smala ytor (kantlimning) samt profil-
frasning.
Vid ommontering maste styrplattan (3.1), juster-
rullen (3.2) och utsugningen (3.3) monteras om
- se bild 3.

5.2 Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsugningsanlagg-
ning.

En utsugskapa (3.3, 4.1) for bada arbets-
ATL ldgena medféljer, pa vilken ett utsugnings-
aggregat fran Festool (sugslang med en
diameter pa 27 mm)] kan anslutas.
Av sdkerhetsskal far maskinen endast
& anvandas med foreskriftsmassigt monte-
rad utsugskapa.
Utsugskapa (4.1) kan sattas fast pa platen (4.3) i tva
lagen (vriden 180°) med de bada skruvarna (4.2).

5.3 Byta frasverktyg
Se bild 5.
5.4 Byt spannhylsa

Med den medlevererade spannhylsan far man
endast spanna fast verktyg med en skaftdiameter
pa 8 mm. Se bild 6.

6
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Elektronik
Maskinen ar utrustad med fullvags-elek-
tronik som har foljande egenskaper:
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Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 10 000 och

26.000 min"" med instéllningsratten (2.2). P3 sa sétt

anpassar man skarhastigheten optimalt efter det

aktuella materialet.

Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-

gang och bearbetning.

7 Arbete med maskinen

Fast alltid arbetsstycket s&, att det inte kan

& rora sig under bearbetningen.
Kontrollera att avkanningsrullen resp

& avkanningsfjadern inte vidror frasverkty-
get.

Stall in frasdjupet

se bild 7

o Las upp vridknappen.

(2] Stallin styrplattan (7.1) och avkanningsrul-
len (7.2) resp avkédnningsfjadern (7.3) pa
onskat frasdjup.

(3] Las vridknappen.

For maskinen i jamnt tempo langs med arbets-
stycket.

Kontrollera att styrplattan och avkanningsrullen
resp avkanningsfjadern alltid ligger an mot arbets-
stycket (se bild 8 + 9).

Anvand avkanningsfjadern vid raka och grova
arbetsstyckskanter, och avkanningsrullen vid
svangda arbetsstyckskanter.

0BS!

For att skivans ytskikt inte ska skadas vid kantfras-
ning, lutar den medfoljande standardstyrplattan
1,5°. For precis ratvinklig frasning finns en styr-
platta med 0° lutning som tillbehor.

8 Underhall och skétsel
Dra alltid ut stopseln ur vagguttaget,
& innan arbeten pa maskinen inledes!
A Service och reparation ska endast utforas
#y  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se

foljande adress:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service

Hall alltid maskinen och ventilations-6ppningarna
rena.

Handéverfrasarna ar utrustade med sjalvfrankopp-
lande specialkol.

EKAT



Ar dessa slitna bryts strommen automatiskt och
maskinen stannar.

Alla underhalls- och reparationsarbeten, vilka kréa-
ver en 6ppning av motorkapan, far utféras endast
av en auktoriserad kundtjanstverkstad.

9 Tillbehor, verktyg

Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.
com”.

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta
med maskin, tillbehdr och férpackning till ater-
vinningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell
ratt maste uttjanta elverktyg kallsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt séatt.

Information om REACh: www.festool.com/reach

@

Reunajyrsin

Tekniset tiedot OFK 700 EQ
Ottoteho 720 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) ~ 10.000 - 26.000 min"'
Jyrsinkara @8 mm
Jyrsinpoydan kallistus 1,5°
Paino 2,0 kg

Viitekuvat ovat kayttoohjeen alussa.

bolit

Varoitus yleisesta vaarasta

3

Sy

Kayta kuulosuojaimia!

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja.

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

Suojausluokka Il

- 000e>

Oikea kaytto
OFK 700 EQ on tarkoitettu puub, muovin ja vastaa-
vien aineiden taso- ja muotojyrsintaan.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
2 Turvallisuusohjeita

2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa
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sadhkadiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaan-
tumiseen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttooh-
jeet huolellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite “sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristettyjen
kahvapintojen kohdalta, koska teraakseli voi
koskettaa omaa verkkojohtoaan. Kosketus jan-
nitetta johtavaan johtoon voi tehda myos metal-
liset koneenosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla apu-
valineilla tukevalle alustalle. Jos pidat tyokap-
paleesta kiinni vain kadella tai tuet sita omaa
kehoasi vasten, se ei pysy vakaasti paikallaan,
jolloin on vaara menettaa koneen hallinta.

- Kayta konetta ainoastaan maaraysten-mukai-
sestiasennetun ojauspoydan ja laikan suojuksen
kanssa.

- Kayta ainoastaan jyrsintyokaluja, jotka tayttavat
normin EN 847 ja kestavat vahintaan 26.000 min-!
kierroslukua. Haljenneita jyrsintyokaluja tai sel-
laisia, joissa on tapahtunut muodonmuutoksia, ei
saa kayttaa.

- Varmista, etta jyrsintyokalu on tukevasti kiinni ja
tarkista, etta se pyorii vapaasti.

- Kayta ainoastaan Festool alkuperais-varusteita.

Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulosuojaimia,

suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojaka-
sineita tyostaessasi karheita
materiaaleja ja vaihtaessasi tyo-
kalua.



3 Melu- ja tarinatietoja

EN 60745-normin mukaiset tyypilliset arvot:
Melutaso 80 dB(A)
Aanitaso max. 91 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vekto-
risumma) maaritetty EN 60745 mukaan:
Varahtelyn paastoarvo (3-akselinen)

Koneenrunko a, =6 m/s?
Lisakahva a, =4 m/s?
Epavarmuus K=2m/s?

[lmoitetut paastséarvot (téring, melu)

ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,
soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

4 Sahkaliitanta ja kayttoonotto

Verkkojannitteen on vastattava konekilven janni-

tearvoa!

& Kytke kone aina pois p3ilta, ennen kuin
liitat tai irrotat sahkoliitantajohdon!
HUOMIO

& Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonet-

tikiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

- Varmista ennen sahkotyokalun kayn-

nistamista, etta verkkovirtajohdon bajo-

nettikiinnitys on liitetty ja lukittu kunnolla

Kiinni.

Katso kuvaa 1 verkkoliitantajohdon liittamista ja

irrotusta varten.

Katkaisija (2.1) toimii paalle-/poiskytkimena (1 =

paalle/ 0 = pois).

5

N

Koneen asetukset

Ennen asetus- tai korjaustoiden aloitta-
mista koneella on verkkopistoke aina
irrotettava verkkopistorasiasta!
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5.1 Toiminta-asennot

Koneella on kaksi toiminta-asentoa:

- Kuva3A +9:
Pystysuora toiminta-asento, pintapinnoitusten
reunajyrsintaan seka muotojyrsintaan.

- Kuva 3B + 8:
Vaakasuora toiminta-asento, kaitapintapinnoi-
tuksen (liimaaja) reunajyrsintaan sekd muoto-
jyrsintaan.

Uudelleenasetusta varten ohjauspoyta (3.1), tunto-

elin (3.2) ja pélynpoisto (3.3) taytyy koota uudelleen

- katso kuva 3.

5.2 Padlynpoisto
Liita koneeseen aina polynpoisto.

Molempia toiminta-asentoja varten toimi-
lTL tetaan laikan suojus (3.3, 4.1), joka voidaan
kiinnittaa Festool-imulaitteeseen (imulet-
& ainoastaan asianmukaisesti asennetun
laikan suojuksen kanssa.
Imukupu (4.1) voidaan kiinnittaa peltiin (4.3) mo-

kun halkaisija 27 mm).

Konetta saa kayttaa turvallisuussyista
lemmilla ruuveilla (4.2) kahteen asentoon (180°
kaannettyna).

5.3 Jyrsintatyokalun vaihto
Katso kuva 5.

5.4 Kiristysleuan vaihto

Mukana toimitetulla supistusholkilla saa kiinnittaa
vain tyokalun, jonka varren halkaisija on 8 mm.
Katso kuva 6.

6
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Sujuva kaynnistys

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorasta (2.2) 10.000 ja 26.000 min' valilla.
Siten voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostetta-
van kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku

Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Elektroniikka
Koneessa on umpiakselielektroniikka,
jolla on seuraavat ominaisuudet:




Tyoskentely koneella

Kiinnita aina tyokappale siten, ettei se voi
lilkkkua tyostamisen aikana.

Varo, ettei mittarulla tai mittajousi koske-
ta jyrsintatyokalua.

/N
N

Jyrsimasyvyyden saato
katso kuva 7

(1] Avaa kaanténuppi.

(2] Aseta ohjauspdyta (7.1) ja mittarulla (7.2)
tai mittajousi (7.3) halutulle
jyrsintasyvyydelle.

© Sulje kaanténuppi.

Ohjaa konetta tasaisesti syottaen tyostettavaa
kappaletta pitkin.

Varmista, etta ohjauspoyta ja mittarulla tai mit-
tajousi on aina tydstettavalla kappaleella (katso
kuva 8 +9).

Kayta mittajousta suorissa ja karkeissa tyokappa-
leen reunoissa ja mittarullaa taivutetuissa tyokap-
paleen reunoissa.

Ohje:

Vakiovarustukseen kuuluvaa ohjauspoytaa on
kallistettu 1,5° verran, jotta levyn pinnoitus ei
vaurioidu reunajyrsinnassa. Lisatarvikkeena on
saatavana 0° kallistuksella varustettu ohjauspoyta
tarkasti suorakulmaisiin jyrsintoihin.
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Huolto ja yllapito

Irrota aina pistoke pistorasiasta, ennen
kuin aloitat huoltotoiden suorittamisen
koneessa!

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta: www.fes-
tool.com/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Ylajyrsimet on varustettu itsekatkaisevilla erikois-
hiililla.

Kun nama ovat kuluneet, virta katkeaa automaat-
tisesti ja kone pysahtyy.

Kaikki huolto- tai korjaustyot, jotka vaativat moot-
torikotelon avaamista, on teetettava valtuutetussa
huoltopisteessa.

EKAT

9 Tarvikkeet, tyokalut
Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loytyvat
oheisesta Festool-luettelosta tai internetista os-
oitteesta , www.festool.com”.

10 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja
sita vastaavan maakohtaisen lainsaadannon mu-
kaisesti kaytosta poistetut sahkotyokalut taytyy
kerata erilleen ja toimittaa ymparistoa saastavaan
kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach



Kantfraeser

Tekniske data OFK 700 EQ
Effekt 720 W
Omdrejningstal (tomgang) 10.000 - 26.000 min"’
Fraeserskaft @8 mm
Freesebordets haldning 1.5
Vaegt 2,0 kg

De angivne illustrationer befinder foran i driftsvej-
ledningen.

Symboler

& Advarsel om generel fare

Brug hgrevaern.

Laes vejledning/anvisninger!

Beaer stgvmaske!

Brug beskyttelsesbriller.

Bortskaffes ikke sammen med kommu-
nalt affald.

Beskyttelsesklasse |l

®
S
"

Formalshestemt anvendelse

OFK 700 EQ er bestemt til fraesning af lige kanter
og profiler pa tree, plast og lignende materialer.
For skader og ulykker, som matte opsta
ved ikke formalsbestemt brug, er bruge-
ren ansvarlig!

2 Sikkerhedshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser

& OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende overholdelse
af advarslerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige personska-
der.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel] og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).
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2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-visnin-

ger

- Hold altid el-vaerktgjet i de isolerede greb, da
knivakslen kan komme i kontakt med maskin-
ledningen. Bergring af spaendingsfgrende led-
ninger kan ogsa saette metaldele under spaending
og medfgre elektrisk stgd.

- Fastger arbejdsemnet til et stabilt underlag
ved hjaelp af tvinger eller andet. Hvis man bare
holder arbejdsemnet med handen eller ind imod
kroppen, er det ustabilt, hvilket kan medfgre, at
man mister kontrollen over maskinen.

- Maskinen méa kun benyttes med korrekt monteret
land og udsugningsskaerm.

- Brug kun fraesevaerktgjer, som jf. EN 847 er god-
kendt for omdrejningstal pa mindst 26.000 min-'.
Fraesevaerktgjer med revner eller som er defor-
meret ma ikke bruges.

- Veer opmaerksom pa at fraeseverktgjet sidder kor-
rekt fast, og kontrollér at det kagrer upaklageligt.

- Brug kun originalt Festool-tilbehgr.

Brug egnede personlige vaerne-
midler: Hgrevaern, beskyttelses-

briller, stevmaske ved stgvende
arbejde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved skift af
veerktgj.
3 Larm- og vibrationsoplysninger
De iht. EN 60745 beregnede vaerdier er typisk:

Lydtryksniveau 80 dB(A)
Lydeffekt 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillzeg K=3dB

Brug derfor grebeskyttelse.

®

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
Vibrationsemission (3-akset)

Maskinhus a, =6 m/s?
Stgttehandtak a, =4 m/s?
Epavarmuus K=2m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- menkan ogsa brugestilen forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens

tomgangs- og stilstandstider!



4 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Lysnetspaendingen skal svare til den pa maerke-
pladen angivne spaending!

Maskinen skal altid vaere slukket, for net-
& tilslutningsledningen tilsluttes eller lgs-

nes!

FORSIGTIG
A Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis
bajonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbraending
- For du teender for el-vaerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
netledningen er lukket og last helt.
Fortilslutning og frakobling af netkablet se figur 1.
Kontakten (2.1) tjener som Start-/Stop-kontakt (I
= Start / 0 = Stop).

5 Indstillinger pa maskinen
For der foretages arbejder pa maskinen,
skal netstikket traekkes fra stikdasen!
5.1 Arbejdspositioner

Maskinen har to arbejdspositioner:
- Fig. 3A + 9:
Lodret arbejdsposition, til planfraesning af flade-
daekkende laminater og profilfreesning.
- Fig. 3B + 8:
Vandret arbejdsposition, til planfreesning af
laminat pa smalle stykker (kantband) og profil-
freesning.
Ved omstilling skal landet (3.1), aftastningsan-
ordningen (3.2) og udsugningen (3.3) monteres
om - se fig. 3.

5.2 Udsugning
Slut altid maskinen til en udsugning.
l L Til begge arbejdspositioner medfglger en

udsugningsskeerm (3.3, 4.1), hvortil der
kan tilsluttes et Festool-udsugningsag-
gregat (udsugningsslange med en diame-
ter pa 27 mm).

Af hensyn til sikkerheden ma maskinen
& kun benyttes med korrekt monteret ud-

sugningsskaerm.

Udsugningsskaermen (4.1) kan med de to skruer
(4.2) fastggres ito stillinger (drejet 180°) pa pladen
(4.3).

5.3 Udskiftning af fraeesevaerktgj
Se fig. 5.
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5.4 Udskiftning af spandetang

Den medleverede spaendetang ma kun anvendes til
fastspaending af veerktgjer med en skaftdiameter
pa 8 mm.

Se fig. 6.

6
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Softstart
Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Elektronik
Maskinen er forsynet med en helperiode-
elektronik med fglgende egenskaber:

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (2.2) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 10.000 og 26.000 min-'.

Derved kan De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givne arbejdsemne.
Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.

7

N
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Indstil fraesedybden

Arbejde med maskinen

Fastggr emnet som skal bearbejdes altid
forsvarligt, sa det ikke kan flytte sig under
arbejdet.

Pas pa, at aftastningsskiven resp. aftast-
ningsfjederen ikke bergrer fraesejernet.

Se fig. 7

(1] Abn drejeknappen.

(2] Indstil landet (7.1) og aftastningsskiven
(7.2) resp. aftastningsfjederen (7.3) paden
gnskede freesedybde.

(3] Luk drejeknappen.

For maskinen hen ad arbejdsemnet med et jaevnt
treek.

Sgrg for, at landet og aftastningsskiven resp. tast-
fjederen altid ligger op mod arbejdsemnet

(Se fig. 8 + 9).

Brug aftastningsfjederen ved lige og ru emnekan-
ter og aftastningsskiven ved svungne emnekanter.

Bemaerk:

For at pladebelaegningen ikke beskadiges ved
kantfrasning, har det medleverede land en hzeld-
ning pa 1,5°. Med henblik pa praecis, retvinklet
freesning fas et land med 0° haeldning som tilbehgr.
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Service og vedligeholdelse

Fer man begynder at foretage arbejder

pa maskinen skal stramforsyningen kob-

les fra!

Kundeservice og reparationer ma kun

udfgres af producenten eller service-

vaerksteder: Naermeste adresse finder De

pa: www.festool.com/Service

eat  Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere rene.

Overfraeserne er udstyret med selvafbrudene spe-

cialkul, som afbryder for stremmen nar de skal

skiftes ud.

Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder som

ngdvendigger en abning af motor-kabinettet ma

kun foretages af et autoriseret servicevaerksted.

"3

9 Tilbehgr, vaerktgjer
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer finder
De i Deres Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.

10 Bortskaffelse

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Kantfres

Tekniske data OFK 700 EQ
Effektopptak 720 W
Turtall (tomgang) 10.000 - 26.000 min""
Freseskaft @8 mm
Hellingsgrad pa fresebordet 1,5°
Vekt 2,0 kg

De bildene det vises til finner du foran i bruker-
veiledningen.

Symboler

& Advarsel mot generell fare

Bruk greklokker!

Anvisning/les merknader!

Bruk stgvmaske!

il Bruk vernebriller.

lkke kommunalt avfall.

HOOV®

Verneklasse Il

1 Forskriftsmessig bruk
OFK 700 EQ er konstruert for plan- og profilfresing
av tre, plast og liknende materialer.
Brukeren er ansvarlig for skader og ulyk-
ker ved ikke forskriftsmessig bruk!

2 Sikkerhetshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller

alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-

ger for fremtidig bruk.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-visninger

- Elektroverktgyet skal kun holdes i de isolerte
gripeflatene, da knivakselen kan treffe lednin-
gen. Kontakt med strgmfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et sta-
bilt underlag med skrustikker eller pa annen
mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis det holdes
med handen eller mot kroppen. Dette kan fgre
til manglende kontroll.



- Maskinen skal kun brukes sammen med for-
skriftsmessig montert fgringsbord og avsug-
ningshette.

- Bruk bare freseverktgy som etter EN 847 er tillatt
for omdreiningstall pa minst 26.000 min-'.
Freseverktgy med flenger eller som har fatt en-
dret form, skal ikke brukes.

- Pass pa at freseverktgyet sitter godt fast og et-
terkontroller at det lgper uten problemer.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr.

Bruk egnet personlig verneutstyr:
hagrselvern, vernebriller, stgv-

maske nar det oppstar stgv under
arbeidet, vernehansker ved bear-
beiding av ru materialer og nar
verktgy skal byttes.

3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner

Typiske verdier malt i henhold til EN 60745 er:

Lydtrykkniva 80 dB(A)

Lydniva 91 dB(A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

®

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retnin-
ger) beregnet i henhold til EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi (treakset)

Bruk derfor hgrselsvern!

Maskinhus a, =6 m/s?
Stgttehandtak a, =4 m/s?
Usikkerhet K=2m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

4 Elektrisk tilkopling og igangsetting
Nettspenningen ma samsvare med den som er
angitt pa typeskiltet.

Sla maskinen alltid av fgr du tilkopler eller
trekker ut nettkabelen!
& FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajo-
nettlasen ikke er helt l3st
Fare for brannskader

33

- For du slar pa elektroverktgyet, ma du
pase at bajonettlukkingen pa strgmled-
ningen er helt lukket og last.
For & tilslutte og frakople nettledningen se Fig. 1.
Bryteren (2.1) brukes til & sla maskinen av og pa
(1=P&/0=Av.

5 Innstillinger pa maskinen

& For alle arbeider pa maskinen skal alltid
stgpselet fjernes fra kontakten!

5.1 Arbeidsstillinger

Maskinen har to arbeidsstillinger:
- Bilde 3A + 9:
Loddrett arbeidsstilling, til nedfresing av over-
flatebelegg og profilfresing.
- Bilde 3B + 8:
Vannrett arbeidsstilling, til nedfresing av smal-
flatebelegg (omlimer) og profilfresing.
Ved utskifting av verktgy ma fgringsbordet (3.1),
fglerinnretningen (3.2) og avsugningen (3.3) bygges
om - se bilde 3.

5.2 Avsugning
Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
i L For begge arbeidsstillinger fglger det med

en avsugningshette (3.3, 4.1), og til denne
kan det kobles et Festool avsugningsap-
parat (slange med diamteter 27 mm).
Avsugningshetten (4.1) kan festes pa platen (4.3] i
to stillinger (dreid 180°) med de to skruene (4.2).

Av hensyn til sikkerheten er det bare tillatt
a bruke maskinen med en forskriftsmes-
sig montert avsugnings-hette.

5.3 Skifte freseverktgy
Se bilde 5.
5.4 Skifte spenntang

Med spennhylsen som fglger med kan det bare
monteres vertgy med en tangediameter pa 8 mm.
Se bilde 6.

6
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Myk oppstart
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Elektronikk
Maskinen er utstyrt med fullakselelektro-
nikk med folgende egenskaper:




Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (2.2) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 10.000 og 26.000 min-".

Dermed kan skjeerehastigheten tilpasses optimalt
til hvert materiale.

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

7 Arbeid med maskinen
: Fest verktgyet alltid slik at det ikke kan

beveges under arbeidet.

Justering av fresedybden

Kontroller at sensorvalsen eller sensor-
fjeeren ikke bergrer freseverktgyet.

Se fig. 7

(1] Skru opp dreieknappen.

(2 Juster fgringsbordet (7.1) og sensorvalsen
(7.2) eller sensorfjeeren (7.3] til gnsket
fresedybde.

© Skru igjen dreieknappen.

Fgr maskinen langs arbeidsstykket med jevn has-
tighet.

Kontroller at fgringsbordet og sensorvalse eller
sensorfjeren alltid ligger innat arbeidsstykket
(se bilde 8 + 9).

Bruk sensorfjaeren til rette og ru emnekanter, og
sensorvalsen til buede kanter.

8 Vedlikehold og pleie

Far enhver form for arbeid pa maskinen
ma alltid nettstgpselet trekkes ut.
Kundeservice og reparasjoner skal kun
#y  utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

EKAT .
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Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid holdes
rene.

Overfresene er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av.

Dersom disse er slitt ut skjer et automatisk
strgmavbrudd og maskinen stanses.

Alt vedlikehold og alle reparasjoner som krever
at motorkapslingen apnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.

Merknad:

Standard fgringsbord som fglger med, har en hel-
lingsgrad pa 1,5°. Slik unngar man at belegget pa
platen skades ved kantfresing. For fresing av helt
rette vinkler finnes det som tilbehgr et fgringsbord
med 0° helling.

9 Tilbehgr, verktay

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finnes i
Deres Festool-katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com”.

10 Miljginformasjon

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-
let! Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,
tilbehgr og emballasje! Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach



@

Fresa para arestas

Dados técnicos OFK 700 EQ
Poténcia consumida 720 W
Numero de rotacées (em vazio) 10.000-26.000 rpm

Haste de fresa @8 mm
Inclinacao da mesa de fresar 1,5°
Peso 2,0 kg

As ilustracoes indicadas encontram-se no comeco
das instrucoes de uso.

Simbolos
& Perigo geral

Utilizar protectores de ouvido!

Ler indicacoes/notas!

Usar mascara contra pos!
7l Usar oculos de proteccao.

Nao pertence ao residuo comunal.

Classe de proteccao Il

- He00®

Utilizacao apropriada

A OFK 700 EQ é prevista para ser utilizada em fre-
sagem de cantos e de perfis de madeira, plastico
e materiais semelhantes.

Nao assumimos responsabilidade no caso
de acidentes e danos no caso de utilizacao
indevida; neste caso o usuario assume a
responsabilidade!

>

Avisos de seguranca
Regras gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucoes. O desrespeito das advertén-
cias e instrucoes pode ocasionar choques eléctri-
cos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

NN
-
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2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
maquina
- Segure a ferramenta eléctrica apenas pelas
pegas isoladas, pois o eixo da lamina pode
atingir o proprio cabo de rede. O contacto com
uma linha condutora de corrente também pode
colocar as pecas metalicas da ferramenta sob
tensao, conduzindo a um choque eléctrico.
Fixe e segure a peca a trabalhar com sargentos,
ou de qualquer outra forma, auma base estavel.
Se segurar a peca a trabalhar apenas com a mao
ou contra o seu corpo, ela fica instavel, podendo
levar a perda de controlo.
Utilizar a maquina apenas coma mesade guiaea
cobertura de aspiracao correctamente montadas.
Utilizar apenas ferramentas de fresagem auto-
rizadas para rotacoes de no minimo 26.000 rpm,
de acordo com EN 847. Ferramentas de fresagem
com rachaduras ou que estejam deformadas, nao
podem ser utilizadas.
Prestar atencao para que a ferramenta de fresa-
gem esteja bem fixada e examinar sua marcha
correta.
- Utilizar apenas acessérios originais Festool.
Use equipamentos protectores
adequados e individualmente
adaptados: proteccao auditiva,
6culos de proteccao, mascara
@ @ contra pds no caso de trabalhos
em que seja produzido po, luvas
de proteccao ao tratar materiais
rugosos e ao mudar ferramentas.

3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores apurados segundo a NE 60745 sao
tipicamente:

Nivel de pressao sonora 80 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 91 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Usar uma proteccao do ouvido!

Niveis totais de vibracoes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcdo da NE 60745:
Nivel de emissao de vibracoes (3 eixos)

Carcaca da ferramenta a, =6 m/s?
Punho adicional a, =4 m/s?
Incerteza K=2m/s?

Os valores de emisséao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisodria do coeficiente de vibracoes e do nivel



de ruido durante a aplicacao,
- representam as aplicacoes principais da fer-
ramenta eléctrica.
Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

4 Ligacao eléctrica e colocacao em marcha
A tensao da rede deve coincidir com a tensao que
figura na placa da fabrica!
Antes de inserir a ficha natomada da rede
& ou saca-la da mesma, a maquina sempre
deve ser desligada!
CUIDADO
& Aquecimento da conexao plug caso o
fecho de baioneta nao esteja completa-
mente bloqueado
Risco de queimadura
- Antes de ligar a ferramenta elétrica,
assegurar que o fecho de baioneta esta
bem ligado ao cabo de ligacao a rede e
blogueado.
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustracao 1.
O interruptor (2.1) é para Ligar / Desligar (I = ligar
/ 0 = desligar).

5 Ajustes na maquina

Sempre retirar o plug da tomada elétrica
& antes de qualquer trabalho na maquina!
5.1 Posicoes de trabalho

A maquina possui duas posicoes de trabalho:
- Figura3A +9:
Posicao de trabalho vertical, para fresagem de
acabamento de revestimentos de superficies
assim como para a fresagem de perfis.
- Figura 3B + 8:
Posicao de trabalho horizontal, para fresagem de
acabamento de revestimentos de faixa estreita
(arestas) assim como para a fresagem de perfis.
Para efeitos de conversao devem ser mudados a
mesa de guia (3.1), o dispositivo de encosto (3.2] e
a aspiracao (3.3) - ver figura 3.

5.2 Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sistema de aspi-
racao.
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Uma cobertura de aspiracdo (3.3, 4.1) é
fornecida juntamente para as duas posi-
coes de trabalho, a qual se pode ligar um
aspirador Festool (tubo flexivel de aspira-
cao com diametro de 27 mm).

Por razoes de seguranca so se deve utili-
zar a maquina com a cobertura de aspira-
cao correctamente montada.

A

N

A cobertura de aspiracdo (4.1) pode ser fixa a chapa
(4.3), por meio de dois parafusos (4.2}, em duas
posicoes (rodado por 180°).

5.3 Substituir a ferramenta de fresar
Ver figura 5.

5.4 Substituir a pinca de aperto

Com a pinca de fixacao fornecida junto s6 podem
ser fixas ferramentas com um diametro de fuste
de 8 mm.

Ver figura 6.

6 Sistema electronico
A maquina possui um sistema electronico
E{E\cmcmc de onda completa com as seguintes ca-
\/] racteristicas:

Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque da
maquina isento de solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste (2.2) é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacoes entre
10.000 e 26.000 rpm.

Pode deste modo ajustar-se adequadamente a
velocidade de corte ao respectivo material a tra-
balhar.

Numero de rotacoes constante
O numero de rotacoes pré-seleccionado é mantido,
em vazio e durante o trabalho, de modo constante.

Trabalhos com a maquina

Prender a peca em trabalho de tal manei-
ra que a mesma nao possa movimentar-se
durante o processo.

Prestar atencao para que o rolete palpador
ou mola palpadora nao toque na ferra-
menta de fresar.

A
A



Ajustar a profundidade de fresagem

Ver figura 7

(1] Abrir o botdo de rodar.

(2] Ajustar a mesa guia (7.1) e o rolete alpador
(7.2) ou mola palpadora (7.3) para a pro-
fundidade de fresagem pretendida.

© Fechar o bot3o de rodar.

Conduza a maquina através de um movimento de
avanco uniforme ao longo da peca a trabalhar.
Preste atencao para que a mesa de guia e o rolete
palpador ou mola palpadora encostem sempre a
peca a trabalhar (ver figura 8 + 9).

Utilizar a mola palpadora em bordos de pecas a
trabalhar direitos e asperos, e o rolete palpador
em bordos de pecas a trabalhar arqueadas.

Indicacao:

Para que o revestimento da placa nao fique da-
nificado durante a fresagem de arestas, a mesa
de guia fornecida de série é inclinada em 1,5°.
Para fresagens exactamente em esquadria, esta
disponivel uma mesa de guia com inclinacao de 0°
como acessorio.

)

Conservacao e cuidados

Antes de efectuar quaisquer trabalhos na
magquina, é imprescindivel tirar afichada
tomada!

Servico Apos-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

A
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Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

As fresas de face sao dotadas de escovas de carvao
de desligamento automatico.

Quando estao gastas actua uma interrupcao auto-
matica de corrente e desliga a maquina.

Todos os trabalhos de conservacao e todas as repa-
racoes, que exigem a abertura da caixa do motor, s6
podem ser executados por uma oficina autorizada
de assisténcia técnica aos clientes.

9 Acessorios, ferramentas

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
mestico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecolégico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electrénicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



KpoMouHbI ppesep

TexHUUYeCcKue AaHHble OFK 700 EQ
MoTpebnaeman MOLLbHOCTb 720 BT
Uncno obopotos (xonocTor xoa)10.000-26.000MuH’

XBOCTOBMK dpesbl J 8 Mm
HaknoH ctona ¢pe3epHOro craHka 1,5°
Bec 2,0 Kr

YKazaHHble PUCYHKM HaXOAATCA B Hauase pyKoBOACTBa
No IKCryaraumm.

CumMBoOnbI
& MpepynpexaeHue 06 obuen onacHoOCTM

HocuTb 3awmTy opraHoB cayxa!

CobnioganTe pyKoBOACTBO MO 3KCMJyaTa-
LUMU/MHCTPYKL K !

Ncnonb3ynte pecnupatop!

®,

PaboTanTe B 3alMUTHbIX 0YKaX.

He nmeet MmecTto B KOMMYHaJIbHbIX 0TX04a.

0 @

Knacc 3awutbi |l

ERL
+

TRO66

ﬂ,aTa NMPOn3BOACTBA - CM. ITUKETKY MHCTPYMEHT

1 MNpumeHeHWe No NPAMOMY Ha3Ha4YeHUIo
OFK 700 EQ no npamMomMy Ha3HaYeHWIo NpeayCMOTPEH
ana dpesepoBaHUa 3anoanvuo U NpPOPUNbHOro
dpesepoBaHUa APeBECHHbI, MacTMacChl ¥ NOAOOHbIX
mMartepuanos.

NHCTpYMEHT CKOHCTPyMpoOBaH A5 Npo-
& beccrMoHanbHOro NpUMeHeHMs.

OTBETCTBEHHOCTb 32 YLlep® M HecuyacTHble
& crny4am npu UCNonb30BaHUU He MO Ha3HAYEHNIO
HeceT nonb3oBaresb!
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YKasaHuA no TexHuKe 6esonacHoOCcTH
O6wue yKasaHua no 6esonacHoCTH

& BHUMAHMUE! MpouTuTe BCe yKasaHusa no
TexHuKe 6esonacHocTu u pekoMeHaaumm. Ownb-
KW npu cobniofeHnn npuBeLeHHbIX yKa3aHUmi u
peKoMeHAauMin MOryT NPUBECTU K MOPaXKeHWUto
3N1eKTPUYECKUM TOKOM, Noxapy, u/unun Bbi3BaTb
TSXKenble TPaBMbl.

CoxpaHsiTe Bce yKa3aHUsi N0 TeXHUKe 6esonacHo-
cTu u PykoBoacTBa no aKkcnayaTauMm B KayecTse
CrpaBo4YHOro MaTepuana.

Mcnonb3oBaHHOEe B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U
yKa3aHUsAX MOHATUE «3NEKTPOMHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCS Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHT C NUTaAHMEM
oT ceTy (Co WHYpPOM NMUTaHUS OT 371eKTpoceTH) 1 Ha
aKKyMyNATOPHbIN 371eKTPOUHCTPYMEHT (6e3 HypoMm
MUTaHUA OT 3nekTpoceTw).

2
2.1

2.2 Cneundpunueckue npaBuila TEXHUKHU
6e3onacHocTH

- lep>XuTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30-
NMpoBaHHbIe YaCTU PYKOATKU, TaK KaK BaJsl HOXKa
MOXXeT NoBpeAuUTb ceTeBol Kabenb MHCTPYMEH-
Ta. KOHTaKT ¢ NOBpPeXAEHHbBIM 31EKTPUYECKUM
kabenem yepes HaxopsuiMecs Nop Hanpsxe-
HMWEeM MeTassIMyeckme 4acTu UHCTPYMEHTa Mo-
XKeT NPUBECTU K yaapy 3/1eKTPUYECKUM TOKOM.
3akpennsinTe 3arotoBKy ¢ NOMOLLbIO CTPY6LMUH
WU ApPYruM HapéeXHbIM cnocoboM Ha Henopj-
BM)KHOM OCHOBaHUMW. [1pn yaep>xaHnmn 3arotoBKu
TOSIbKO PYKOW WM KOPMYCOM OHa OCTAaETCH Nopg-
BMXKHOW, YTO MOXET MPUBECTU K MOTepe KOHTPOS.
Monb3oBaTbCA MalUMHOW paspeluaeTcA TONbKO
NpW YyCTaHOBMEHHOM COrfacHO npeAnucaHuaM
HanpasnAoLLEM CTOME U OTCaChIBaOLLEM KOXYyXe.
McnonbaynTe TONbKO dpesepHblt UHCTPYMEHT,
KOTOpPbIH B COOTBETCTBUU C €BPOMNENCKUM
ctaHzaptoMm EN 847 umeer gonyck AnA uucna
060poToB MUHKUMYM B 26.000 MHH'. DpesepHbii
MHCTPYMEHT C TpeLLUMHaMU WK TOT, UYTO WU3MEHWUS
CBOIO dOpMy, MCNONb30BaTb He paspeLlaeTcs.
Cneaute 3a Npo4YHOW nocaakon ¢pesepHoro
WHCTPYMEHTa U NpoBepaAiTe ero 6esynpeydHblii Xoa.
Mcnonb3ymTe TONMbKO OpUrMHasTbHbIE MPUHAANEXHOCTH
«Festool».

®
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Monb3yhMTecb NoAXOoAALIUMMU
WHAMBKUAOYANbHBIMKU CpeaCcTBaMU
3allWTbl: 3alWTHbIE HayLUHWKMU,
3allWTHblE OYKM, pecrnuparop (npu
obpadoTke nbieoBpasyroLlmX
MatepuanoB), 3allWTHbIE NepyaTku
(Npv 06paboTke rpydbix MaTepuarioB
1 cMeHe paboyero UHCTPYMeHTa).




3 MHdpopmauua no wymy U Bubpaumu
YcTtaHoBneHHble no EN 60745 3HaueHua MMeroT B
HOPMalIbHOM Crlydae CreyroLLyo BEIMUUHY:

YpoBeHb 3ByKa 80 a6 (A)
3ByKOBasA MOLLIHOCTb 91 ob(A)
Jonyck Ha norpeluHocTb uaMepenna K =3 ab(A)

Heo6x0A1MMO HOCUTb HayLUHWKM!

06wWwmit koabdpuumMeHT KonebaHuii (cyMMa BEKTOPOB
Tpex HanpaefeHWin) paccunTbIBAeTCS B COOTBET-
ctBue ¢ EN 60745:

KoadpduumeHT ammccmm konebarmit (3-ocesoit)
Kopnyc MaLwmHbl a, = 6 M/cek?
HononHutenbHasa pykosTka a, = 4 m/cek?
MorpelwHocTb K =2 m/cek?
YKa3aHHble 3HaYeHns ypoBHS WymMa/Bnbpaunm
cnyXaT Ans CpaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;
MOXHO TakXXe MCMNofb30BaTb A5 NpeaBapu-
TEe/IbHOW OLeHKM LIYMOBON 1 BMBpaLMOHHON
Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl;

OTpa>kaloT OCHOBHble 0611aCTU NPUMEHEHUS
3NEKTPONHCTPYMEHTA.

[Mpy ncnonb3o0BaHMM MaLLMHKK B APYTUX Lensx, ¢
APYTMMU CMeHHbIMK (paboynMu) HCTpyMeHTaMm
WNK B CNly4Yae Ux Hey[,0BNeTBOPUTebHOMo 06cny-
XXMBaHMWSA WyMoBas 1 BUBpaLMOHHasa Harpy3Kkm Mo-
ryT Bo3pactaTb. Cobniogante 3Ha4yeHNs BpeMeHM
paboTbl Ha X0NI0CTOM XOAY M BPEMEHU NepepbIBOB
B pabote!

4 AneKTpUyecKoe NoAKNoYeHWe U BBOA B
3KcnnyaTauuio
CeTeBO€e HanpseHue AOMKHO COOTBETCTBOBAaTb
HaNPAYKEHWIO, YKasaHHOMY Ha GUPMEHHOM Tabnuuke
C NacrnopTHbIMK AaHHbIMM!

lNepea npycoeanHEHUEM UK OTCOEAUHEHWEM
& ceTeBOro kabens Bceraa BbiKtouamTe
MaLLunHy!
OcTopoXXHO
& HarpeBaHue pasbema plug it npu Hemon-
HOCTblO 3abnokMpoBaHHOM baoHETHOM
3aMke
OnacHocTb o)Kora
- [lepep BKOYEHNEM INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta ybenutechb B TOM, 4To BaNOHETHbIN 3a-
MOK Ha ceTeBOM kabesie MoSHOCTbIO 3aKPbIT
1 3abnokMpoBaH.

CoeavHeHWe U OTCOEAMHEHWE NUHWUKW CETEeBOrO
MUTaHKA - CM. puc. 1.

Boiknrouarenb (2.2) CRyXMUT B Ka4eCTBe BKroYarend
n BbIkntouatena (I=Bkn./0 = BbIkn.).
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5 PerynupoBKHU Ha cTaHKe
Mepea Hauanom nro6bix paboT Ha cTaHKe
& Heo6xoAUMO Bcerga AOCTaBaTb BWIIKY
COeAUHUTENbHOrO LUHYpa U3 po3eTKH!
5.1 Pa6ouune nonomeHus

MalLnHYy MOXXHO MCnonb3oBaTb B OAHOM M3 ABYX

PaBoUMX MONOKEHMH:

- Puc. 3A + 9: BeptukanbHoe paboyee MonoXeHwe,
anAa ¢pesepoBaHMA 3anoANIMLO MOKPbLITUM
OOonNbLUMX MOBEPXHOCTEN, a Takke MPOPUILHOrO
dpesepoBaHuA.

- Puc. 3B + 8: 'opusoHTankHoe padouee NnomnoxeHue,
anAa dpesepoBaHMA 3anoaNMLO MOKPLITUM Y3KKUX
NOBEPXHOCTEN (TOPLOBOYHAA NEHTA), a TakXe
nPooUNLEHOro dpesepoBaHnA.

UTo6bl nNepeBecTM MallWHYy M3 OAHOTO

padoyero NOnoXXeHus B Apyroe HeobXoAMMO

CHATb Hanpasnatowmnm cton (3.1), KOHTakTHoe

npucnocobnexune(3.2) u otcoc (3.3) — cm. puc. 3.

5.2 OTcacbiBaHMe NbiNU
Bcerpa noaxntodante MalLUHY K BbITAXKKE.
l L BxoaAawmn B KOMMIIEKT OTcachbiBatOLLIMH

KOXyX ucnonbayerca B o6oux padounx
nonoxeHuax (3.3, 4.1). K HeMy MOXHO
NOAKIIOUUTL BbITAXKHOE YCTPONCTBO Festool
(oTcacbIBaKOLLMM LLUNAHT AMaMETPOM 27 MM).
Mo coobpaxxeHUAM 6Ge30NacHOCTH
& NoNb30BaTbCA MaLUMHOM MOXHO TOSbKO NP
YyCTaHOBNIEHHOM HaZnexalumMm obpasom
oTcacbhIBatoLLEM KOXyXe.
BeiraykHOM Komnak (4.1) Kpenutca ABYyMA BUHTaAMM
(4.2) Ha WwTKe (4.3) B NtoOOM M3 ABYX MONOXKEHWHM
(c nosBopoTtom Ha 180°).

5.3 CmeHa ¢pe3epHOro MHCTpyMeHTa
CMm. puc. 5.
5.4 CmeHa 3alUMHOM LiaHru

Bxoaswana B KOMMMEKT 3aXXKMMHaA LaHra npeaHasHa-
YyeHa ANnA UHCTPYMEHTOB C AMaMETPOM XBOCTOBMKA
8 mm. Cm. puc. 6.

6
N\

ELECTROHNIC

\/

OneKTpoHUKa

MalwwnHa ocHaleHa 3NeKTPOHHbIM
ynpaBneHMemM CO CcChneaylwuMHu
XapaKTepUCTUKaAMM:

MnaBHbIN NYCK
MnaBHbIV NyCK NpeAHasHayeH Ans nnaBHOro, 6es
PbIBKOB, MycKa MallWHbI.



PerynupoBKa uncna o6opotos

Uncno oBopoTOB MOXHO MMaBHO M3MEHATb MPU
NOMOLLUK PEryIMpoBOYHOro Konecuka (2.2) B
avanasoHe ot 10.000 ao 26.000 o6/MuWH. Takum
obpasom Bbl MoxeTe nogobpatb ONTUMAasnbHYyLO
CKOPOCTb pesaHuA AnF Kaxgoro marepuana.

MocToAHHOE uKcno o6opoToB

MpeaBapuTenbHO YCTaHOBNEHHOE YMCNO 0OOPOTOB
noAAePKUBAETCH NMOCTOAHHBIM Ha XONOCTOM XOAy W
BO BpemMA 00paboTKu.

7 Pa6oTa co cTtaHKoM
& Bcerna sakpennanTe 3aroToBKy Tak, YTOObI
OHa He Morna ABurarbcea npu oBpadoTke.
Crneavte 3a TeM, 4tToObl KOHTaKTHas
nnacTmHa W/Mnu KOHTaKTHbIA AWCK He
Kacanucb GpesepHOro MHCTPyMeEHTa.

PerynupoBKa rny6uHbl 3axoaa

CM. puc. 7

© OtBepHUTE NOBOPOTHYIO PYUKY.

@ OTtperynupyiTe HanpaBnAOWMUNA CTON
(7.1),KOHTAKTHbIM OUCK (7.2) UKW KOHTaKTHYO
nnactuHy (7.3) Ha HeobxoanMmyto rnyOuHy 3axoaa.

© 3arAHMTE NOBOPOTHYIO PYUKY.

PaBHOMEPHO BeAWTe MalLinHy BAOb 0OpabarbiBaeMol
netanu. Cneaute 3a TeM, 4ToObl HanpaBnAtoLLIWMA
CTOJ U KOHTaKTHbIM AWCK (MNKM KOHTaKTHas MnnactvHa)
BCerza conpukacanucb ¢ obpadarbiBaeMor AeTasbto.
Mcnonb3syiTe KOHTaKTHYKO MMacTUHY ecrnu y AeTanu
NPAMbIE UK FPyOble KPOMKM U KOHTAKTHbIM AWCK eCru
y AeTaiM HEPOBHbIE KDOMKM.

YKasaHue:

BO M3OeaHWe MOBPEXAEHUA MOKPLITUA MIUT MpU
06pabdoTKe KPOMOK CEPUIMHO MNOCTaBNAEMbIM HanpaB-
NAOLLKXA cTOoN UMeeT HaknoH 1,5°. Ina ¢pesepoBa-
HWA TOYHO MOA NPAMBIM YINIOM HanpasnALLWIA CTON
MOXET NOCTaBNATbCA C HakNoHoM 0° (ocHacTKa).

8 Texob6cnyuBaHue U yxon
Mapea Hauanom Bcex paboT Ha MaLUMHKe
& CHauana BblHYTb LUTENCesNb U3 PO3ETHMU.
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CepBucHoe obcny>xupaHme U peMoHT
TO/IbKO Yepe3 GUpMy- U3rOTOBUTENS NN
B HALUMX CEPBUCHbIX MAacTePCKMUX: agpec
bavanwen MacTepckon CM. Ha
www.festool.com/Service
oy Mcnonb3yinte ToNbKO OpuUrMHabHble 3a-
TATT nacHble yacTtun Festool! N2 nnqa 3akasa Ha:
www.festool.com/Service
Hes obecneyeHunna UMPKynAUMKM BO3AyXa, Bce
oxnaxzarolime OTBEPCTUA B KOpMyce ABUratens
LOMXKHbI ObITb MOCTOAHHO YUCTBIMU Y CBOOOAHBIMM.
dPacoHHO-Opes3epHble MallMHKUM OCHaLLlEHbI
crneuuvanbHblM Yyrném AnAa aBTOMaTUYeCKOoro
OTKJTFOYEHMA.
Korzaa OH M3HaLIMBaETCA, MPOUCXOANT aBTOMAaTUYECKOE
OTK/OYEHME TOKa, U dacoHHO-bpesepHad MallmHKa
npekpatLaet padory.
Bce npodunaktMyeckme OCMOTPbl U PEMOHTHbIE
pa®oTbl, NPU KOTOPbIX HEOOXOAUMO OTKPbITb
Kopnyc ABuratenda, MOryt nNpoBOAWTb TONbKO
PabOTHWKK aBTOPU3UPOBAHOM CTAHLIMM TEXHUYECKOTO
oBcny)KuBaH1a (CM. puc. 8 + 9).

"3

9 NMpuHaaNeHOCTU, UHCTPYMEHTDI
Homepa 3akasa ANA NpUHaANeXHoOCTen MU
WHCTPYMEHTOB Bl HanaeTe B Balwwem karanore Festool
nnu B MHTepHeT no aagpecy ,www.festool.com®.

10 YTununsaumsa

He BbiGpacbiBaiiTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe
¢ 6biToBbIMU OTXOAAMU! [lepefaiTe MHCTPYMEHT,
NPUHAANEXHOCTU K HEMY M YNakoBKy 4SS 3KOJ0-
rmyHon ytunusaumm. Cobniogante gencreytouime
HaLWOHaNbHbIE UHCTPYKLMN.

Tonbko ansa EC: cornacHo gupektmne EC 06 oT-
X0[ax 3/IeKTPUYECKOro v 3NeKTpoHHOro obopy-
L0BaHUA, @ Tak)Ke rapMOHU3UPOBAHHbLIM HaLK-
OHa/bHbIM CTaHAAPTaM OTCNYXXMBLLWE CBON CPOK
3NeKTPOUHCTPYMEHTbI LOSIKHbI YTUIM3NPOBATHLCS
pa3feNibHO M HanpaBAsATbLCS Ha 3KoNlornyeckm bes-
onacHyto nepepaboTky.

MHdopmMaumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach.
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Hranova frézka

Technické udaje OFK 700 EQ
Pfikon 720 W
Otacky (volnobeh) 10.000 - 26.000 min™
Stopka frézky & 8 mm
Sklon frézovaciho stolu 1,5°
Vaha 2,0 kg

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zatatku navodu
k pouZziti.

Symboly
C Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Nosit ochranu sluchu!

Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!
ol Pouzivejte ochranné bryle.

Nepatri do komunalniho odpadu.

Trida ochrany Il

- HO0V®

Ustanovené pouziti
OFK 700 EQ je ustanovené uréena ke srovnavacimu
a profilovému frézovani dreva, umélé hmoty a podob-
nych materiald.

Za Skody a nehody pfi nedodrzeni ustano-
& veného pouziti ruci pouzivatel!
2

2.1

Bezpeénostni pokyny
VSeobecné bezpecnostni predpisy

POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani niZze uvedenych vy-
strah a nedodrzovani prislusnych pokyni mohou
zpUsobit zkrat, poZar, event. tézky Uraz elektrickym
proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektro-
naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované
na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi
provozované na akumulatoru (bez sitového kabelul).

41

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro stroj
- Elektrické naradi drzte jen za izolované tcho-
pové plochy, protoZe noZovy hiidel miZe zasah-
nout vlastni sitovy kabel. Kontaktem s vedenim
pod napétim se mohou pod napéti dostat i kovové
Castinaradi, cozmize zplsobit Uraz elektrickym
proudem.

Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek
nebo jinym zpusobem ke stabilnimu podkladu.
Kdyz budete obrobek drzet pouze rukou nebo
proti télu, bude labilni, coZz miZe vést ke ztraté
kontroly.

Pristroj pouzivejte pouze s predpisové nasazenym
vodicim stolem a odsavacim krytem.

Pouzivejte pouze frézovacich nastrojd, které jsou
dle normy EN 847 pfipustné pro otacky o nejméné
26.000 min™'. Nesméji se pouzivat frézovaci nastroje
poSkozené trhlinou anebo nastroje, které zménily
svou formu.

Dbejte na pevné uchyceni frézovaciho nastroje a
zkontrolujte jeho bezvadny béh.

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi Festool.

Pouzivejte vhodné osobni ochranné
pomUcky: ochranu sluchu, ochran-
né bryle a prachovou masku pfi
3 Informace o hluku a vibraci

Sinnostech, kdy dochazi ke vzniku

prachu a pracovni rukavice pfi opra-
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typické a ob-
naseji:

covavani hrubych materialt anebo
pfi vymeéné nastroje.

Hladina tlaku zvuku 80 dB(A)
Hladina akustického vykonu 91 dB(A)
Pfidavna hodnota nespolehlivosti méfreni K =3 dB

Je nutné nosit ochranu sluchu!

®

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektord ve trech
smérech) zjisténé podle EN 60745:
Hodnota vibraci (3 osy)

Kryt stroje a, =6m/s?
Pridavna rukojet a, =4 m/s?
Nepresnost K=2m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektric-
kého naradi.



Ke zvySeni mlze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je
vypnuté!

4 Elektricky pfipoj a uvedeni do provozu
Sit'ové napéti musi souhlasit s napétim uvedenym
na Stitku vykonu!

Pfed zapojenim do sité nebo vytazenim ze
& sité strojek vzdy vypnétel!
POZOR
& Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale
zajisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
- Pred zapnutim elektrického naradi
zkontrolujte, zda je bajonetovy uzavér na
sitovém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni pfipojového vedeni viz obr. 1.
Vypinac¢ (2.1) slouZzi jako zapinaci a vypinaci vypinac
(I = zapnuto / O = vypnuto).

5 Nastaveni na stroji

Pred vSemi pracemi na stroji je tfeba vzdy
& vytahnout zastr¢ku ze zasuvky elektrické sité!
5.1 Pracovni polohy

Pristroj ma dvé pracovni polohy:

-Obr. 3A +9:
Svislou pracovni polohu, ktera je ur¢ena k zarovna-
nému frézovani povrchovych vrstev a k profilovému
frézovani.

- Obr. 3B + 8:
Vodorovnou pracovni polohu, ktera je urCena k za-
rovnanému frézovani povrchovych vrstev s malou
plochou (néaklizky) a k profilovému frézovani;

Pfi zméné polohy musi byt prestaven vodici stll (3.1),

snimaci zafizeni (3.2) a odsavani (3.3) — viz obr. 3.

5.2 Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pfipojeno k odsavacimu
zatizeni.

A
AN

Odsavaci kryt (4.1) Ize k plechu (4.3) upevnit dvéma
Srouby (4.2) ve dvou polohach (otoCenych proti sobé
o0 180°).

Pro obé pracovni polohy se dodava odsava-
ci kryt (3.3, 4.1), k némuz Ize pfipojit odsa-
vaci pfistroj Festool (odsavaci hadici o
prdmeéru 27 mm).

Z bezpec¢nostnich divodd smi byt zafizeni
provozovano pouze s radné nasazenym
odsavacim krytem.
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5.3 Vyména frézy
Viz obr. 5.
5.4 Vyména klestiny

S dodavanym klestinovym upinacim pouzdrem smite
upinat jen nastroje o priméru stopky 8 mm.
Viz obr. 6.

6 Elektronika

E{E}VRONIC
\/

Pomaly rozbéh
Pomaly rozbéh zajist'uje klidny rozbéh pfistroje.

Elektronické fizeni pfistroje umoziuije:

Regulace otacek

Otacky Ize plynule nastavit koleCkem (2.2) v rozsahu
mezi 10.000 a 26.000 min™. Tim mUzete vhodné
prizplUsobit rychlost fezu pouzitému materialu.
Konstantni otacky

Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pfi
chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.

7 Pracovani se strojem
C Upevnéte obrobek vzdy tak, aby se pfi ob-

rabéni nemohl pohybovat.

Dbeijte na to, aby se kontaktni kladka, resp.
& kontaktni pruzina, nedotykaly frézovaciho
Nastavte hloubku frézovani
viz obrazek 7

nastroje.

OUvolnéte ovladac.

@ \/odici stdl (7.1) a kontaktni kladku (7.2), resp.
kontaktni pruzinu (7.3), nastavte na pozadovanou
hloubku frézovani.

© Utahnéte ovladad.

Kontaktni pruzinu pouzivejte u pfimych a drsnych
hran obrobku, kontaktni kladku u hran zakfivenych.

Pristroj ved'te pfi rovnomérném posuvu podél obrob-
ku. Dbejte na to, aby se vodici stdl a kontaktni kladka,
resp. kontaktni pruzina, trvale dotykaly obrobku (viz
obr. 8 + 9).

Upozornéni:

aby pfi frézovani hran nedochazelo k poSkozeni
dyhovani nebo laminovani desek, ma vodici deska
frézovaciho stolu, ktery je standardné soucasti do-
davky, sklon 1,5°. Pro prfesné pravouhlé ofrézovani
je jako prislusenstvi k dispozici i rovny frézovaci stdl
(se sklonem 0°).



Udrzba a péée
Pied vS§emi pracemi na stroji vzdy vytah-
nout sit’ovou zastrcku ze zasuvky!

(o]

Servis aopravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-
su najdete na:

www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici ot-
vory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udrzované
v Cistoté.

Horni frézky jsou vybaveny specialnimi samovypina-
cimi uhliky.

PFi jejich opotfebovani dojde automaticky k preruseni
pfivodu elektrického proudu a strojek se zastavi.
Veskeré Udrzbarské a opravarské prace, ke kterym
musi byt otevieny kryt motoru, smi byt provadéné
pouze autorizovanou servisni dilnou.

A
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9 Prislusenstvi, nastroje

Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a nastroje
naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na inter-
netu pod ,www.festool.com®.

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
slusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a aplika-
ce v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické
naradi shromazdovat oddélené a musi se ekolo-
gicky recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach



Frezarka do krawedzi

Dane techniczne OFK 700 EQ
Moc pobierana 720 W
Predkosc obrotowa (bieg jalowy)10.000-26.000 min’

Trzpien frezarski & 8 mm
Nachylenie stotu frezarskiego 1,5°
Masa 2,0 kg

Rysunki, ktorych numery podane sg w tej instrukciji
umieszczone sg na poczatku.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Stosowad osobiste srodki ochrony stu-
chu!

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nosic okulary ochronne.

Nie wyrzucad do odpaddéw komunalnych.

Klasa ochronna Il

®
&,
R

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Frezarka OFK 700 EQ przeznaczona jest do frezo-
wania ptaszczyzn i frezowania profilowego drewna,
tworzywa sztucznego i materiatow podobnych.

Za szkody i wypadki powstate na skutek
zastosowania urzadzenia w sposob niezgod-
ny z jego przeznaczeniem odpowiada sam
uzytkownik!

>

2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
2.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

& UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrze-
ganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji moze
stad sie przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
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Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulato-
rami (bez przewodu zasilajacego).
2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwigzane z
maszyna
- Elektronarzedzie nalezy trzymac wytacznie za
zaizolowane powierzchnie uchwytowe, poniewaz
wat nozowy moze trafi¢ na wtasny przewod za-
silajacy. Zetkniecie z przewodem przewodzacym
prad elektryczny moze spowodowac, ze metalowe
elementy urzadzenia znajduja sie pod napieciem
co doprowadzi do porazenia elektrycznego.
- Element obrabiany nalezy mocowac do stabil-
nego podtoza i zabezpieczac¢ za pomoca sciskow
lub w inny sposob. W przypadku trzymania
elementu obrabianego jedynie reka lub czescia
wtasnego ciata, jest on zamocowany niestabilnie,
co moze prowadzi¢ do utraty kontroli.
Maszyne wolno eksploatowac wytacznie z prawidtowo
zamontowanym stotem prowadzacym i ostong
ssaca.
Stosowac tylko narzedzia frezarskie, ktore zgodnie
z norma EN 847 dopuszczone sa co najmniej dla
liczby obrotéw 26.000 min”. Nie wolno stosowaé
narzedzi frezarskich z rysami ani takich, ktore
zmienity swoj ksztatt.
Zwracac¢ uwage, aby narzedzia frezarskie zamoco-
wane byly prawidtowo i sprawdza¢ prawidtowos¢
ich biegu.
- Stosowac tylko oryginalne wyposazenie Festool.
Nalezy stosowac¢ odpowiednie 0so-
biste wyposazenie zabezpieczajace:
ochrone stuchu, okulary ochronne,
maske przeciwpytowa przy pracach
zwigzanych z pyleniem, rekawice
ochronne przy pracach z materiatami
szorstkimi oraz przy wymianie
narzedzia.

(O]

®O

3 Informacja o halasie i drganiach
Wartosci okreslone w sposdb zgodny z norma EN
60745 wynosza zwykle:

Poziom cisnienia akustycznego 80 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia akustycznego 91 dB(A)
Plus roznica w doktadnosci pomiaru K=3dB
@ Stosowaé osobiste srodki ochrony
stuchu!

Wartos$¢ catkowita wibracji (suma wektorowa w



trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:
Warto$¢ emisji wibracji (3-osiowo)

Obudowa maszynowa a, =6 m/s?
Uchwyt dodatkowy a, =4 m/s?
Nieoznaczonosé K=2m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oce-
ny obciazenia wibracjami i hatasem podczas
uzytkowania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

4 Podiaczenie elektiryczne i uruchomie-
nie
Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym
na tabliczce znamionowej urzadzenial

Przed podtaczeniem lub odtgczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytgczyc!
OSTROZNIE
A Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy
zamek bagnetowy nie jest catkowicie
zamkniety
Niebezpieczenstwo spalenia
- Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzi¢, czy zamek bagnetowy na sie-
clowym przewodzie przytaczeniowym jest
catkowicie zamkniety i zablokowany.
Podtaczanie i odtgczanie elekirycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 1.
Wytacznik (2.1) stuzy do wiaczania i wytaczania (I =
wtaczanie / 0 = wytaczanie).

5 Nastawianie maszyny
Przed przystapieniem do prac przy maszynie
& nalezy zawsze wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego!
5.1 Pozycje robocze

Maszyna posiada dwie pozycje robocze:

- Rysunek 3A + 9:
Pionowa pozycja robocza, do frezowania
wyrownujgcego oktadzin powierzchniowych, jak
réwniez do frezowania profili.
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- Rysunek 3B + 8:
Pozioma pozycja robocza, do frezowania
wyréwnujacego oktadzin na waskich powierzch-
niach (okleiny), jak réwniez do frezowania profili.
Do przezbrojenia trzeba zmieni¢ zamontowanie stotu
prowadzacego (3.1), ogranicznika (3.2) oraz odsysa-
nie (3.3) — patrz rysunek 3.

5.2 Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtacza¢ do odkurzacza.
Do obu pozycji roboczych dostarczana
ATL jest ostona ssaca (3.3, 4.1), do ktérej mozna
podtacza¢ odkurzacz firmy Festool (waz
Gtowice odsysajgca (4.1) mozna mocowac za

ssacy o Srednicy 27 mm).

Ze wzgleddw bezpieczenstwa maszyne wol-
pomoca obu $rub (4.2) w dwoch ustawieniach (ob-
récona o 180°) do blachy (4.3).

no eksploatowac wytacznie przy prawidtowo
zamontowanej ostonie ssacej.

53 Wymiana frezu
Patrz rysunek 5.

5.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

BBBZa pomoca dostarczonego uchwytu zaciskowego
mozna montowac¢ wytacznie narzedzia o Srednicy
chwytu 8 mm.

Patrz rysunek 6.

6
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Uktad elektroniczny

Maszyna wyposazona jest w petnofalowy
uktad elektroniczny o nastepujacych
wtasciwosciach:

kagodny rozruch

kagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowg mozna regulowa¢ za pomoca
pokretta nastawczego (2.2) bezstopniowo w zakre-
sie od 10.000 do 26.000 min”. Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowac¢ predkos¢ ciecia do danego
rodzaju materiatu.

Stata predkos$é¢ obrotowa

Wybrana predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i przy
obrébce materiatu.



7 Wskazoéwki dla uzytkownika
Obrabiany przedmiot zamocowac¢ zawsze w
& taki sposob, aby w czasie obrobki nie mogt
sie poruszyc.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby rolka
& wodzaca wzglednie wypust wodzacy nie
stykaty sie z frezem.
Ustawi¢ glebokos¢ frezowania
Patrz rysunek 7

O Odkrecié pokretto.

@ Ustawic¢ stét prowadzacy (7.1) oraz rolke wodzaca
(7.2) wzglednie wypust wodzacy (7.3) na wymagang
gtebokos¢ frezowania.

© Dokrecié pokretto.

Prowadzi¢ maszyne z réwnomiernym posuwem
wzdtuz obrabianego elementu.

Nalezy zwrocic uwage na to, czy stot prowadzacy
i rolka wodzaca wzglednie wypust wodzacy stale
przylegajg do obrabianego elementu (Patrz rysunek
8 +9).

Wypust wodzacy nalezy stosowac przy prostych i
szorstkich krawedziach obrabianego elementu, a
rolke wodzacg przy nieréownych krawedziach obra-
bianego elementu.

Wskazéwka:

Aby przy frezowaniu krawedzi nie ulegta uszkodzeniu
powtoka ptyty, dostarczany seryjnie stot prowadzacy
nachylony jest o 1,5°. Dla frezowania doktadnie pod
katem prostym jako wyposazenie dodatkowe dostep-
ny jest stét prowadzacy o nachyleniu 0°.

8 Przeglad, konserwacja i czyszczenie

Przed przystapieniem do prac przy ma-
& szynie wyjaé wtyczke z gniazdka siecio-
wego!
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. Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach autory-
zowanych: prosimy wybra¢ najblizsze
miejsce sposrdd adreséw zamieszczo-
nych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytaczsnie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamé-
wienia pod: www.festool.com/Service
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac droznosc¢ i czystosé otwordw wentylacyj-
nych na obudowie silnika.

Frezarki gérnowrzecionowe wyposazone sa w spe-
cjalne szczotki weglowe. Jezeli ulegng one zuzyciu, to
nastepuje automatyczne przerwanie doptywu pradu i
urzadzenie zatrzymuje sie.

Czynnosci sprawdzajace, konserwacyjne i naprawy,
ktére wymagaja otwarcia obudowy silnika mozna
przeprowadzi¢ tylko w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

EKAT

9 Wyposazenie, narzedzia

Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com®.

10 Usuwanie

Nie wyrzucaé¢ urzadzenia razem z odpadami
domowymi! Urzadzenia, wyposazenie dodatkowe
oraz opakowania nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska. Prze-
strzegac¢ obowiazujacych przepisow krajowych.
Wytacznie UE: Zgodnie z wytyczna europejska o
zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte
narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtornych zgodnego z przepisami o ochronie sro-
dowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



